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| Allgemeine Bestimmungen

1. Mit dieser Zulassung durch das BMVIT (Bundesministerium fur Verkehr, Innovation und
Technologie) ist der Nachweis Uber die Brauchbarkeit des Zulassungsgegenstandes fir
den vorgesehenen Verwendungszweck erbracht. Die Zulassung wird auf der Grundlage
von nicht harmonisierten technischen Spezifikationen und unbeschadet mdéglicher Schutz-
rechte Dritter erteilt.

2. Die Beurteilung der Brauchbarkeit des Zulassungsgegenstandes erfolgt durch Vorlage von
entsprechenden Prifungsergebnissen und Berichten hinsichtlich der malRgebenden Eigen-
schaften und des Anwendungsbereiches nach den entsprechenden Eurocodes, Normen
und Richtlinien.

3. Soweit technische Spezifikationen bzw. Normen und Richtlinien im Typenblatt ohne Ausga-
bedatum angefiihrt werden, ist die aktuelle Ausgabe als malRgebend anzusehen.

4. Der Zulassungsinhaber ist fur die Konformitdt des Bauproduktes mit der Zulassung
verantwortlich und gewahrleistet alle flr das Bauprodukt zugesicherten Eigenschaften.

5. Die Zulassung bezieht sich ausschlie3lich auf das Bauprodukt des genannten Zulassungs-
inhabers und Herstellers.

6. Das BMVIT ist berechtigt, auf Kosten des Zulassungsinhabers tberprifen zu lassen, ob die
Bestimmungen dieser Zulassung und des Typenblattes eingehalten werden.

7. Die Zulassung wird widerruflich erteilt. Dies gilt besonders bei neuen technischen Erkennt-
nissen und Normen.

8. Das Zulassungsschreiben und das Typenblatt zur Zulassung durfen nur vollstandig
wiedergegeben werden. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen nicht in
Widerspruch zu der Zulassung stehen.
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Die Planung, die Bemessung, die Ausfiihrung, die Prifung und Uberwachung von
geschraubten Muffenverbindungen und geschraubten Verankerungen fur Betonstahl SAS 550
mit Gewinderippen darf nur von Unternehmen mit entsprechenden Fachkenntnissen,
Erfahrungen und einschlagig ausgebildetem Fachpersonal vorgenommen werden.

1 Allgemeines

Die Verantwortlichkeiten fur die Planung, die Bemessung, die Ausfuhrung, die Prifung und
Uberwachung sind fiir die Durchfilhrung eines Bauprojektes vertraglich festzulegen. Es dirfen
nur vom Hersteller gekennzeichnete Komponenten eingesetzt werden.

Bei dem vorliegenden Bewehrungssystem handelt es sich um eine Systemzulassung,
bestehend aus dem Betonstahl SAS 550 mit linksgéngigen Gewinderippen, den geschraubten
Muffenverbindungen und geschraubten Verankerungen. Die angefiihrten Systemkomponenten
sind Erzeugnisse des Stahlwerkes Annahitte.

2 Bezugsnormen

ISO 15835-1, 2:2009 Steels for the reinforcement of concrete - Reinforcement cou-
plers for mechanical splices of bars
Part - 1: Requirements
Part - 2: Test methods

ONORM B 4707:2014 Bewehrungsstahl - Anforderungen, Klassifizierung und Konfor-
mitatsnachweis

ONORM EN 1992-1-1:2015 Eurocode 2 — Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton-

und Spannbetontragwerken — Teil 1-1: Grundlagen und
Anwendungsregeln fur den Hochbau

ETAG 013:2002 Richtlinie fur die europaische technische Zulassung von
Spannsystemen flr das Vorspannen von Tragwerken

ONORM EN 206:2014 Beton - Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitét

ONORM EN ISO 9001:2015  Qualitdtsmanagementsysteme — Anforderungen

3 Beschreibung des Bewehrungssystems
Das Bewehrungssystem besteht aus den Komponenten:

- Betonstabstahl SAS 550, Nenndurchmesser 12 bis 63,5 mm mit durchgehend schraub-
baren, linksgéangigen Gewinderippen und den Eigenschaften einer Betonstahlsorte
B550B nach ONORM B 4707.

- Zubehdrteile zur Herstellung geschraubter Muffenverbindungen nach ISO 15835-1, 2
und geschraubten Verankerungen. Mit einem Uber Kontermuttern aufgebrachten, defi-
nierten Kontermoment wird die erforderliche Schlupfabminderung erzielt.

- Bei der geklebten Muffenverbindung mittels SAS Klebesystem MABOND wird der zul&s-
sige Schlupfwert durch Klebung und Aufbringen eines geringeren definierten Kontermo-
mentes bei Dimensionen > 20mm Durchmesser eingehalten.

Zubehorteile fur Muffenverbindungen:

- Kontermutter lang / kurz

- Muffe, Standard rund / mit Mittelstopp

- Sechskantmuffe, lang

- Reduziermuffe rund

- Spannmuffe und Wechselstiick

- Kontaktmuffe

- Gewindemuffe ohne und mit Mittelstopp
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Zubehdorteile fur Verankerungen:

- Ankerstiick und Ankermutter / Kontermutter kurz

- Ankerplatte gerade und Ankermutter / Kontermutter kurz
- Ankerplatte mit Konus 30° und Kalottenmutter

- Ankerplatte mit Konus 55° und Kugelbundmutter

Zubehdorteile fur die Lastubertragung auf Stahlbauteile:
- Anschweil3stick rund / SW

Die Anforderungen an den Stahlbauteil sowie die Einleitung von Kraften aus dem Stahlbauteil in
den Betonstahl sind gesondert zu behandeln.

Anlage 1 enthélt eine Ubersicht der Zubehorteile des Schraubsystems.

In den Anlagen 2 und 3 ist eine Systemubersicht der Muffenverbindungen und Verankerungen
dargestellt. Unterschieden wird der Aufbau durch die vorgesehene Beanspruchung auf Zug,
Druck oder Wechsellast. Ebenso wird bei den Muffenverbindungen der Aufbau der geklebten
Verbindung angegeben.

Die Anlagen 4 und 5 enthalten Angaben zu den Werkstoffen der Komponenten in Abh&ngigkeit
vom Durchmesser. Soweit unterschiedliche Werkstoffe fir dieselbe Komponente angefihrt
werden, sind diese in Bezug auf die Gesamttragfahigkeit des Systems gleichwertig und werden
mit der Auslieferung angefuhrt.

4 Anwendungsbereich

Der Einsatz der Muffenverbindung und Verankerung mit Betonstahl SAS 550 g 12 bis 63,5 mm
ist fur Stahlbetonbauteile im Briicken-, im Industrie- und im Hochbau vorgesehen. Die Grunds-
atze fur die Prifung und Bewertung von Stahleinlagen mit geschraubten Muffenstéf3en sind in
ISO 15835-1, 2 angefiihrt. In Bezug auf die Lastubertragung auf ein Stahltragwerk sind die ein-
schlagigen Eurocodes anzuwenden.

In der Geotechnik werden die Komponenten des Bewehrungssystems fir den Aufbau von An-
kern, Bodennageln und Mikropfahlen eingesetzt.

Die geschraubten Muffenverbindungen und geschraubten Verankerungen kénnen auf Zug,
Druck oder unter Wechsellast beansprucht werden. Sie kdnnen sowohl bei vorwiegend ruhen-
der als auch bei nicht vorwiegend ruhender Belastung eingesetzt werden. Fur den Einsatz bei
aulRergewoOhnlichen Lastfallen (Anpralllasten, Erdbeben) sind die jeweiligen ortlichen Vorschrif-
ten einzuhalten.

5 Komponenten des Bewehrungssystems

5.1 Eigenschaften des Betonstahles

Als Betonstahl wird ein warmgewalzter und aus der Walzhitze warmebehandelter Stabstahl
SAS 550 @ 12 bis 63,5 mm mit linksgéngigen Gewinderippen nach Anlagen 26 und 27 ver-
wendet.

Der Betonstahl entspricht der Sorte B550B nach ONORM B 4707. Die SchweiRbarkeit ist fiir
alle Durchmesser gegeben, die Biegbarkeit nur bis Durchmesser 50mm. Der Einsatz des Ver-
bindungs- und Verankerungssystems ist an eine gultige Bewehrungsstahlzulassung des Beton-
stahls SAS 550 mit Gewinderippen durch das BMVIT zu knlpfen.
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Die wesentlichen Kenngrdf3en sind:

e Durchmesser: 12, 14, 16, 20, 25, 26, 28, 30, 32, 36, 40, 43, 50, 57,5 und 63,5 mm
e charakteristische Streckgrenze Ry, =550 N/mm?2

e charakteristische Zugfestigkeit R, = 594 N/mm?

e bezogene Rippenflache fr> 0,056 ab @ > 12 mm

e Duktilitat Ay 2 5 %

5.2  Anforderungen an die Tragfahigkeit des Bewehrungssystems

Die Zugtragfahigkeit des Bewehrungssystems, bestehend aus den Komponenten Betonstahl,
Muffe und Verankerung, weist in Bezug auf die charakteristische Bruchkraft des
Betonstahles SAS 550 einen Wirkungsgrad von 100% auf.

Die Bestimmung der Duktilitat der Stabe einer Muffenverbindung bzw. Endverankerung hat ge-
maf 1ISO 15835-1 zu erfolgen. Ein Ay - Wert von 2 5,0 % ist einzuhalten.

Bei Versagen der Zubehorteile von Muffenverbindungen oder Verankerungen darf der am Stab
gemessene Wert Ay 3,5 % nicht unterschreiten. Das Versagen des Bewehrungssystems erfolgt
duktil. Die Werte der Zugtragfahigkeit und der Duktilitdt des Stabstahls SAS 550 mit Gewinde-
rippen sind in Anlage 26 angeflhrt.

Bei dem vorgegebenen Kontermoment der Verbindung werden vom Verbindungs- bzw. Veran-
kerungselement bei einer Betonstahlspannung von 358 N/mmz (0,65 x Streckgrenze), folgende
Schlupfwerte eingehalten:

- Durchmesser < 30 mm: Schlupfwert < 0,10 mm

- Durchmesser 30 bis 40 mm lineare Interpolation zwischen einem Schlupfwert
von 0,10 mm und 0,20 mm

- Durchmesser 2 40 mm: Schlupfwert < 0,20 mm

Die Messung des Schlupfes hat nach ISO 15835-1,2 zu erfolgen.
Die gleichen Schlupfwerte werden auch bei der geklebten Muffenverbindung eingehalten.

Endverankerungen sind ebenfalls mit dem vorgegebenen Moment zu kontern. Der Schlupf bei
der gekonterten Endverankerung ist als Relativverschiebung zwischen dem unbelasteten Sta-
bende und der anstehenden Mutter definiert. Dabei ist die Endverankerung als halbe Muffen-
verbindung anzusehen. Die Einhaltung der Schlupfwerte ist somit bei gleichem Kontermoment
wie an den Muffenverbindungen, nicht gesondert nachzuweisen.

Als Kennwert der Ermidungsfestigkeit ist fir das Bewehrungssystem eine Dauerschwingfestig-
keit bei den folgenden Stabdurchmessern anzusetzen:

- @12 bis 32 mm: 80 N/mm?
- @36 bis63,5mm: 60 N/mm2

Bei der Kugelbundmutter 55° (T2044) und der Kalottenmutter 30° (T2944) betragt fur alle
Durchmesser die Schwingbreite 60 N/mm?2.

Als Oberspannung wird gegeniiber ONORM B 4707 mit 300 N/mm2 ein hoherer Wert von
0,65 R, festgelegt. Dies entspricht: 0,65 x 550 N/mm?2 = 358 N/mm?.
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Der Betonstahl kann tber eine Muffe gekoppelt werden. Die Anforderungen an die Muffe und
die Muffenverbindung sind in ISO 15835-1, 2 angeflhrt. Angaben zum Aufbau der
Muffenverbindung, den Abmessungen und den verwendeten Werkstoffen enthalten die
Anlagen 1, 2, 5, 13, 14, 15, 18, 19 und 20

53 Muffenverbindung

Die Bewehrung darf in einem Querschnitt gestof3en werden. Die Anordnung versetzter Stol3e ist
jedoch zu bevorzugen. Dadurch wird der Abstand zwischen benachbarten Bewehrungsstéaben
verkleinert.

Fur die Betondeckung der Muffen und die Stababstande sind die Angaben in
ONORM EN 1992-1-1, sowie ONORM EN 1992-2 inklusive nationalen Anwendungsbestim-
mungen einzuhalten.

Der lichte Abstand zwischen benachbarten Muffen bzw. zum Stab muss mindestens dem gro-
Reren Stabdurchmesser entsprechen, ebenso der Abstand der Betonstéhle untereinander.

Die fur die Montage erforderlichen Absténde bleiben davon unberihrt.

Die Anforderungen fiir die Ausfihrung der geklebten Muffenverbindung mit dem SAS Klebesys-
tem MABOND sind in den Anlagen 23, 24, und 25 dargestellt. Unmittelbar nach der Klebung
sind die St6Re mit dem in Anlage 1 angegebenen Kontermoment zur Schlupfabminderung zu
kontern. Unter Verwendung einer Muffe mit Mittelstopp kann ein geklebter und vorgekonterter
Halbmuffensto3 mit einem Anschlussstab aufgebaut werden. Die Herstellung eines Halbmuf-
fenstolR3es mit Muffe mit Mittelstopp ist nur fir Gewindestahldurchmesser bis 32 mm vorgese-
hen. Das Sicherheitsdatenblatt fir das Klebesystem ist einzuhalten, sofern nicht andere gesetz-
liche Bestimmunen Anwendung finden.

Die geklebte und mit dem vorgegebenen Kontermoment gekonterte Muffenverbindung ent-
spricht hinsichtlich dem Schlupf-, Traglast- und Dauerschwingverhalten den angegebenen Wer-
ten des Bewehrungssystems.

5.4  Verankerung im Beton

Eine Systemubersicht Uber die Endverankerungen ist samt Abmessungen und Werkstoffanga-
ben in den Anlagen 1, 3, 4,5, 6,7, 8,9, 10, 11, 12, 21 und 22 angefihrt.

Die Lastubertragung der Verankerung in den Beton erfolgt tber eine Zusatzbewehrung
(Spaltzugbewehrung). Die Verankerungen mussen vollstandig einbetoniert werden. Kénnen
die Verankerungen in einem Querschnitt nicht untergebracht werden, ist jede zweite
héhenmafig um den 1,5fachen Achsabstand, bei den Durchmessern 40, 50, 57,5 und 63,5 mm
mindestens um den 2fachen Achsabstand zu versetzen. Bei anderer Anordnung ist ein
Rechennachweis zu fuhren.

Die Grundlage fur die Anforderungen an die Lastibertragung entspricht dem des
Spannverfahrens nach ETAG 013. Danach wird in Bezug auf die charakteristische Tragféahigkeit
des Bewehrungssystems ein Wirkungsgrad von 110% eingehalten.

Die wesentlichen Parameter sind in Anlage 22 angefihrt. Angegeben werden die Achs- und
Randabstande sowie eine erforderliche Zusatzbewehrung fur eine Mindestbetongite C 20/25
gemarR ONORM EN 206. Bei einer Erhéhung der Achs- und Randabstinde mit dem Faktor von
1,4 bis 1,5 kann die Zusatzbewehrung entfallen, davon unabhéngig ist eine konstruktive Beweh-
rung mit 50 kg/m?3 Beton stets anzuordnen. Die Werte des Achsabstandes ohne Zusatzbeweh-
rung sind in Anlage 22 ebenfalls angegeben.
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Die Anschweil3stiicke nach Anlagen 16 und 17 dienen zur Anbindung an ein Stahlbauteil wo-
bei nur Normalkréfte Gibertragen werden dirfen. Uber die Herstellung der SchweiBung hat eine
Schweilanweisung vorzuliegen. Der Schweiller muss Uber eine giltige Schweil3er-
Prifbescheinigung verfigen. Anschweil3stiicke sind zu kontern.

55 Anschweil3stlicke

6 Montage des Bewehrungssystems

Es durfen nur Komponenten mit Herstellerkennzeichnung eingesetzt werden.
Eine Montageanleitung fur die Herstellung

- einer geschraubten Muffenverbindung ist in Anlage 20
- einer geklebten Muffenverbindung ist in Anlagen 23, 24 und 25
- einer geschraubten Verankerung ist in Anlage 21

wiedergegeben. Das vorgegebene Kontermoment zur Schlupfabminderung ist mit einem geeig-
neten kalibrierten Gerat aufzubringen.

Der Anwender des Systems hat (iber jede in Osterreich durchgefiinrte Montage von
geschraubten Muffenverbindungen / Verankerungen Aufzeichnungen zu fiuhren und dem
Zulassungsinhaber mitzuteilen.

7 Gutetberwachung des Bewehrungssystems

Der Hersteller der Komponenten des Bewehrungssystems hat eine nach ONORM EN ISO 9001
geregelte werkseigene Produktionskontrolle durchzufiihren.

Die Inspektion ist durch eine akkreditierte Priif- und Uberwachungsstelle auf der Grundlage ei-
nes Uberwachungsvertrages durchzufiihren, in dem der Umfang der werkseigenen Produkti-
onskontrolle festgelegt ist. Der Umfang der Inspektion und die Grundlage fir die Produktions-
Uberwachung ist die Tabelle A.1 nach ISO 15835-1.

Ein Uberwachungsvertrag ist zwischen dem Zulassungsinhaber und der fremdiiberwachenden
Stelle abzuschlie3en. Eine Erstprifung geman ISO 15835-1 beim Hersteller der Komponenten
ist Voraussetzung dieser Zulassung.

Neben einer Uberwachung beim Hersteller der Komponenten der Muffenverbindung / Veranke-
rung sind auch die Hersteller der Muffenverbindung / Verankerung fir den Einsatzberiech Os-
terreich zu erfassen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle fiir den Einsatzbereich Osterreich haben
bei jeder Inspektion vorzuliegen. Die Anzahl der gefertigten Muffenverbindungen / Verankerun-
gen ist der Uberwachungsstelle bekannt zu geben.

Die Inspektion ist mindestens einmal jahrlich durchzufiihren. Uber die Ergebnisse ist ein Bericht
auszufertigen.
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Bezeichnung Nenn®@ - Gewindestabstahl

[0)] 12 1 14 16 | 20 | 25 26 28 30 |32 | 36 | 40 43 50 575 635
Artikel Nummer Pos.
Ankerplatte, Konus, 30° T1928-0 1 o 6 o o6 o o o o o o o - o -
Ankermutter T2002-@ 9 o 6 o 6 o o o o o o o o o o o
Kontermutter, lang T 2003 -0 3 ® 6 6 6 o6 o6 o o o o o o o o o
Kontermutter, lang, Guss T2003-@C | 4 o 6 6 o6 o6 o6 o o o o o - o _ o
Ankerplatte, Konus, 55° T2011-@ 5 - - & & & - e - o - o o o o o
Ankermutter, lang T2024-@ 6 e 6 6 o6 o6 o6 o o o o o o o -
Kontermutter, kurz T2040-0 7 e 6 6 6 o6 o6 o o o o o o o o o
Kontermutter, kurz, Guss T2040-@ C 8 - - - - - - - - - - | - ®© e e
Kugelbundmutter, 55° T2044-0 9 - -  ®© & e - o - o - o o o o o
Ankerstiick T2073-@ 0|® & & &6 e o6 e o6 o6 o o o o o o
Ankerplatte, ballig, 30°/55° | T2132-@ 11 | - - & & e - e - e - e - - = =
Ankerplatte, gerade T2139-0 12 e 6 6 o6 o6 o6 o o o o o o o
Ankermutter mit Bund T2163-0 B3|- -/ -/ =/ ==/=/=|=-=/=-=]/-1©® @@ o o o
Kalottenmutter, 30° T2944 - 494 |- -/ - @@ & - e - e - e - o - -
M.uffe, Standard mit 3002 -0 s/ e e e ©o o o o o @ - _ _ _ _ _
Mittelstopp
Muffe, Standard T 3003 -0 6 | ®© & & & & e o o o o o o o o o
Kontaktmuffe T 3006 - 7|-1 -1 -1© @ & e e e e o o o o o
Sechskantmuffe, lang T3010-@ 8| ®© &€ & & & o o6 o o o o o o . -
Wechselstiick T3013-0 9| @6 &6 & & &6 o6 o o o o o o o o o
Spannmuffe T3014-% 0| ® & &6 e o6 o6 e o o o o o o o o
Anschweilstiick, rund T3022-@ 2 | ®© €6 & & & o6 o o o o o o o o -
AnschweiRstiick, SW T3026-0 2|0 &6 &6 &6 6 o6 o o6 o o6 o o o o -
Gewindemuffe mit

) T 3086 -@ 23|- - € & & e e e o - - - | - - -
Mittelstopp
Gewindemuffe T 3087 -0 24 | - - ®© & & e o6 o o o o o - - -
Reduziermuffe, rund * T3102-@ 25 | ®© &€ & & &6 o6 o o o o o o o o o
Anwendungsvarianten Kontermomente [kNm]

@ 12 1 14 16 | 20 | 25 26 1 28 30 |32 | 36 | 40 43 | 50 575|635
Gekonterte Muffenverbindung 02 03 0304 07 0810 12|16 27(37 50 8090|120
Geklebte Muffenverbindung 0203 03 04 06 06|06 06 06 08 08 1,0 1,0 12| 1,2
Gekonterte Endverankerung 02/ 03 03/04 07 08/10/12|16/|27 37 5080 9590|120
Kontaktmuffe ~0,1/~0,1 ~0,1/~0,1/~0,1| ~0,1|~0,1| ~0,1|~0,1| ~0,1| ~0,1| ~0,1 ~0,1 ~0,2| ~0,2
* bei Reduziermuffe T 3102 ist das Kontermoment des kleineren Nenndurchmessers zu verwenden.

Ubersicht
, S/ H Zubehor
. Stahlwerk Annahiitte
Stahlwerk Annahiitte An Iage 1
Max Aicher GmbH & Co. KG
D-83404 Hammerau Geschraubte Muffe_r_werblndungen und
Verankerungen flr Betonstabstahl
SAS550 @12 bis 63,5 mm
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Muffenverbindungen

Muffe, Standard; Sechskantmuffe, lang; Gewindemuffe

- Zug - Druck und Wechselbeanspruchung
@® 19 ®® ®® @
- TRARAAAARARAAAAR] AARRRRAR A AR AR RRAAR
P | iy
Reduziermuffe
- Zug - Druck und Wechselbeanspruchung
0® B 0 ea ® o

ﬁﬁﬁrf mﬁ%nﬁ%‘qnnnnn

——

HYHYYY

Spannmuffe - Wechselstiick

- Zug - Druck und Wechselbeanspruchung

Geklebte Muffenverbindung

- Standard Muffenstof? - Muffenstof3 mit Mittelstopp
Zug, Druck und Wechselbeanspruchung Zug, Druck und Wechselbeanspruchung
A HAHT HHNH@HWH!VHHHH
- Vorgeklebter Muffensto mit Mittelstopp - Gekleber Muffenstold mit Mittelstopp
Zug Druck und Wechselbeanspruchung
777 NN ]

ﬁﬂﬂﬂﬁﬁﬂﬂﬂr@ﬂﬁﬁﬁﬁﬂﬂﬂﬁﬂ
uuuuiw w;4ﬁuy

- Vorgekonterter Muffenstof} - Vorgekonterter Muffenstof3
Zug Druck und Wechselbeanspruchung
il RAAAAARA ﬁﬂﬂ%ﬁﬂnnﬁﬁnﬁﬁ#nnnnnn

uuuu%j_______pﬂﬂﬂuy uuu{ |

Systemubersicht
Muffenverbindungen

A Stahlwerk Annahiitte

Stahlwerk Annahiitte An Iage 2
Max Aicher GmbH & Co. KG

D-83404 Hammerau Geschraubte Muffepverbindungen und
Verankerungen fiir Betonstabstahl
SAS550 @12 bis 63,5 mm
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Verankerungen

Zug

%@‘—

3

—— e

—~—

@@@é@‘_
Sy

Ankerplatte, Konus, 30°

Ankerstuick
Druck

49

LANARARARARAN RANANARAN N 4

—®®

Lalal

—_— —_—

Ankerplatte, gerade

—®@ @@

Wechselbeanspruchung

<_

WA

JANARARARARANANARAN A

—~—

Druck Wechselbeanspruchung
q
— 0®P7@®®3 —@EBP@® 1 ——
ARARAR nnn\n ARARAAT i mﬁﬁﬁﬁ/
—— UM HHUHYS ukt 43&““._;(

Ankerplatte, Konus, 55°

Zug Zug
0
-
Ankerplatte, ballig, 30° / 55°
Zug
o ® o
I u.u.u.u.u.w.u.%/ I

Stahlweri Annahiitte

Stahlwerk Annahitte
Max Aicher GmbH & Co. KG

D-83404 Hammerau

Systemubersicht
Verankerungen

Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen fiir Betonstabstahl
SAS550 @12 bis 63,5 mm

Anlage 3
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Artikel [Pos.| Anl.|Benennung Darstellung | Werkstoff
T1928 | 1 | 6 |Ankerplatte, @) @ @12-50  ONORM EN 10025 - S235JR
Konus 30°
@12-50  ONORM EN 10277-2 -
‘ $355J2C+C
T2002 | 2 | 6 |Ankermutter "@ @ @57,5 ONORM EN 10210-1 - $S355J2H
63,5 20MnV6+U
?12-50  ONORM EN 10277-2 -
K $355J2C+C
T2003 | 3 | 7 |Kontermutter, i @ 216-32  ONORM EN 10083-2 - C 45+N
lang — ©57,5-63,5 ONORM EN 10210-1 -
S355J2H
Kontermutter, .
T2003C| 4 | 7 lang, Guss - @ ?12-63,5 ONORM EN 10293 - GE 300
Ankerplatte, zan\ "
16- NORM EN 10025 - S235JR
T2011 | 5 | 8 Konus 55° & ?16-63,5 ONO 0025 - S235J
Ankermutter, 1o @12-50 ONORM EN 10277-2 -
T2024 | 6 | 8 || 0 @ ONORM EN
?12-50  ONORM EN 10277-2 -
Kontermutter, §355J2C+C
T2040 | 7 | 9 kurz @ @ ?16-32  ONORM EN 10083-2 - C 45+N
257,5-63,5 ONORM EN 10210-1 - S355J2H
Kontermutter, @40-63,5 ONORM EN 1563 -
T2040C| 8 9 kurz, Guss @[ @ EN-GJS-500-7
Kuaelbundmutt @16-32  ONORM EN 10083-2 - C45+QT
T2044 | 9 | 10 |R~ugelbundmutter, @ @ @40-635 ONORM EN 1563 -
55 EN-GJS-500-7
@12-32  ONORM EN 1562 -
EN-GJMW-400-5
T 2073 | 10 | 10 | Ankerstiick % @16-43  ONORM EN 1563 -
EN-GJS-500-7
?50-63,5 ONORM EN 10293 - G34CrMo4
Ankerplatte, 7 "
T2132 | 11 | 11 ballig, 30° / 55° © @12-40  ONORM EN 10025 - S275JR
Ankerplatte, A "
T2139 | 12 | 11 gerade O ?12-63,5 ONORM EN 10025 - $S235JR
Werkstoffe der
Verankerungselemente
Stahlwerk Annahiitte Anlage 4
Max Aicher GmbH & Co. KG
D-83404 Hammerau Geschraubte Muffepverbindungen und
Verankerungen fir Betonstabstahl
SAS550 @12 bis 63,5 mm
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Artikel |Pos.| Anl.|Benennung Darstellung Werkstoff
Ankermutter @ @40-63,5 ONORM EN 1563 -
T2163 | 13 | 12 mit Bund EN-GUS-500-7
@20-32 ONORM EN 1563 -
EN-GJS-500-7
T2044 | 14 | 12 |Kalottenmutter, % @ 22032 ONORM EN 1562 -
30° EN-GJMW-400-5
340-50 ONORM EN 10293 -
G34CrMo4
Muffe, Standard TN .
T3002 | 15 | 13 | . (LAY @ @12-32 ONORM EN 10025 - S355J2
mit Mittelstopp
P @12-63,5 ONORM EN 10025 - S355J2
T 3003 | 16 | 13 |Muffe, Standard R @ 057,5-63,5 ONORM EN 10210 -
S355J2H
@12-63,5 ONORM EN 10025 - S355J2
T 3006 | 17 | 14 |Kontaktmuffe @ @ @57,5-63,5 ONORM EN 10210 -
S355J2H
Sechskantmuffe, | 0" @12-50 ONORM EN 10277-2 -
lulnininigluigieininiein
T3010 | 18 | 14 5091 @ $355J2C+C
J12-40 ONORM EN 10277-2 -
T3013 | 19 | 15 |Wechselstiick i © $35642C+C
@43-63,5 ONORM EN 10025 - S355J2
312-40 ONORM EN 10277-2 -
T3014 | 20 | 15 |Spannmuffe S355J2C+C
@43-63,5 ONORM EN 10025 - S355J2
AnschweiBstilick "
’ @12-57,5 ONORM EN 10025 - S355J2
T3022 | 21|16 | 0 f®  ©
. i J12-40 ONORM EN 10277-2 -
T3026 | 22 | 17 gcvs‘:hwe'“swc"’ iy @ S355J2C+C
@43-57,5 ONORM EN 10025-2 - S355J2
T3086 | 23 | 18 |GeWindemuffe 21632  WRMRLY
mit Mittelstopp
T 3087 | 24 | 18 |Gewindemuffe @16-43 WRMRL?
T3102 | 25 | 19 Z‘:}?juz'erm“ffe’ P~ Sdee @ ©12-63,5 ONORM EN 10025 - S355J2
) Bei der Sechskantmuffe, lang T 3010 - @28 muss die Streckgrenze des Materials mindestens 400 N/mm? betragen
2) Bei der Kalottenmutter T 2944 -@28 und @30 muss die Zugfestigkeit des Materials mindestens 550 N/mm? betragen.
%) Spannstahl Y1050 fiir @16-30, Spannstahl Y1035 fiir @32-43 (wirmebehadelt)
Werkstoffe der
Verankerungs- und
P ] SAH Verbindungselemente
Stahlwerk Annahiitte Anlage 5
Max Aicher GmbH & Co. KG
D-83404 Hammerau Geschraubte Muffe_r_werbindungen und
Verankerungen flr Betonstabstahl
SAS550 @12 bis 63,5 mm
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(1) Ankerplatte, Konus, 30°

T 1928 -@ a c
>
- o i ﬁ'&“
I/
Nenn-@ a c di d2
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 50 8 16 26
14 50 8 18 28
16 60 8 20 30
20 70 12 25 35
25 90 15 30 40
26 100 15 33 45
28 100 15 33 45
30 120 20 36 48
32 120 20 40 50
36 150 30 44 59
40 150 30 47 60
50 190 45 58 75
(@ Ankermutter
Lsw sSw
L ad
Nenn-@ SW L Lsw @d
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 22 25 - -
14 27 35
16 32 40
20 36 45
25 41 50
26 46 50
28 46 55
30 50 60
32 55 60
36 60 65
40 65 70
43 70 75
50 80 90 - i
57,5 90 100 50 102
63,5 100 115 50 108

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4 und 5

A Stahlweri Annahiitte

7 Stahlwerk Annahitte

D-83404 Hammerau

Max Aicher GmbH & Co. KG

Ankerplatte, Konus, 30°
T 1928 -
Ankermutter
T 2002 -

Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen flr Betonstabstahl

SAS550 @12 bis 63,5 mm

Anlage 6
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(@ Kontermutter, lang

T 2003 -@ /ﬁ'\
Lsw SW
L ad
Nenn-@ SW L Lsw @d
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 19 20 -
14 27 25
16 32 30
20 32 40
25 41 40
26 41 45
28 41 45
30 50 50
32 50 50
36 55 55
40 60 65
43 70 65
50 80 80 - -
57,5 90 80 50 102
63,5 90 145 50 102
@ Kontermutter, lang, Guss
T2003 -0 C %
Lw SW
L ad
Nenn-@ SW L Lsw @d
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 19 20 15 22
14 27 25 20 31
16 32 30 25 37
20 32 40 35 37
25 41 40 35 47
26 41 45 40 47
28 41 45 40 47
30 50 50 40 58
32 50 50 40 58
36 55 55 45 64
40 60 65 50 69
43 70 65 50 81
50 80 80 60 92
57,5 90 80 50 104
63,5 90 115 92 104

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4 und 5

Stahlwerk Annahdtte

D-83404 Hammerau

,' Stahlwerk Annahiitte

Max Aicher GmbH & Co. KG

Kontermutter, lang
T 2003 -@

T2003-0C

SAS550 @12 bis 63,5 mm

Kontermutter, lang, Guss

Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen fiir Betonstabstahl

Anlage 7
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(® Ankerplatte, Konus, 55°

T 2011 -0
a C
o
-] ,(U i i S

Nenn-@ a c dy d
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

16 60 10 25 33

20 70 12 30 44

25 90 15 35 49

28 100 20 40 54

32 120 20 52 60

40 150 30 65 76

43 160 40 75 93

50 190 45 83 96

57,5 220 50 92 110

63,5 245 50 104 121

® Ankermutter, lang

T 2024 -@ %\2&%%6%%%2

(

L
Nenn-@ SW L
[mm] [mm] [mm]
12 22 35
14 27 45
16 32 50
20 32 65
25 41 75
26 41 80
28 41 85
30 46 90
32 50 90
36 55 95
40 60 100
43 70 110
50 80 120

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4und 5

A Stahlweri Annahiitte

Ankerplatte, Konus, 55°

Ankermutter, lang

7 Stahlwerk Annahiitte T 2024 -Q
Max Aicher GmbH & Co. KG
D-83404 Hammerau Geschraubte Muffenverbindungen und

Verankerungen fiir Betonstabstahl
SAS550 @12 bis 63,5 mm

T 2011 -0

Anlage 8
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(@ Kontermutter, kurz

T 2040 -@
Lo S
L
Nenn-@ SW L Lsw @d

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

P 19 13

14 27 15

16 32 20

20 32 20

25 41 20

26 41 25

28 41 25

30 50 30

32 50 30

36 55 30

40 60 35

43 70 40

50 80 50 ; )
57,5 %0 60 45 102
63,5 90 75 50 102

Kontermutter, kurz, Guss
T2040 -0 C
Lo S
L
Nenn-@ SW L Lsw @d

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

40 60 35 29 69

50 80 50 42 92
57,5 90 60 45 102
63,5 90 75 52 104

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4und 5

Stahlwerk Annahiitte

Stahlwerk Annahiitte
Max Aicher GmbH & Co. KG

D-83404 Hammerau

Kontermutter, kurz
T 2040 -&

Kontermutter, kurz, Guss

T 2040 -0 C

Geschraubte Muffenverbindungen

und

Verankerungen fur Betonstabstahl

SAS550 @12 bis 63,5 mm

Anlage 9
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© Kugelbundmutter

T 2044 -0 )
[N
e
NS /
L SW
Nenn-@ SwW L @d
[mm] [mm] [mm] [mm]
16 27 33 35
20 36 42 49
25 41 45 55
28 41 54 62
32 46 57 70
40 60 70 88
43 70 80 100
50 80 85 107
57,5 90 100 120
63,5 110 115 144
Ankerstuck ¢
T 2073 -@ “_!'
ﬁ% ,
l o}
l‘;’
Nenn-@ SW L @d t
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 30 33 50 8
14 30 33 50 8
16 30 33 50 8
20 36 40 65 10
25 41 45 70 10
26 41 50 90 12
28 46 50 90 12
30 50 55 95 16
32 50 60 100 20
36 60 65 110 20
40 65 70 120 17
43 70 80 130 22
50 80 85 150 20
57,5 90 100 175 28
63,5 100 115 190 31

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4und 5

,‘ Stahlwerk Annahiitte

Stahlwerk Annahitte

D-83404 Hammerau

Max Aicher GmbH & Co. KG

Kugelbundmutter
T 2044 -0
Ankerstuick
T 2073 -0

Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen flr Betonstabstahl

SAS550 912 bis 63,5 mm

Anlage 10
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@7 Ankerplatte, ballig, 30° / 55°

T 2132 -0
a h
| =
\ c
L { @ Ve 0| <]
| v
Nenn-@ a c h d
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
16 150 10 25 22
20 150 10 25 26
25 150 10 25 34
28 200 12 25 34
32 200 15 27 40
40 200 20 42 53
@2 Ankerplatte, gerade
T 2139 -O
a c
v
v/
-O-4
' A
(/]
Nenn-@ a c d
[mm] [mm] [mm] [mm]
12 50 8 16
14 50 8 18
16 60 8 20
20 70 12 25
25 90 15 30
26 100 15 33
28 100 15 33
30 120 20 36
32 120 20 40
36 150 30 44
40 150 30 47
43 160 40 50
50 190 45 58
57,5 220 50 67
63,5 245 50 70
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4und 5
Ankerplatte, ballig, 30° / 55°
T2132 -0
,0 SAH Ankerplatte, gerade
Stahlwerk Annahiitte T 2139 -0 Anlage 11
Max Aicher GmbH & Co. KG
D-83404 Hammerau Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen fur Betonstabstahl
SAS550 @12 bis 63,5 mm
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@3 Ankermutter mit Bund
T 2163 -G
p
©
Q
N
I-SW
L
Nenn-@ SW L Lsw @d
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
40 65 70 40 85
43 70 80 50 90
50 80 85 50 100
57,5 90 100 75 110
63,5 100 115 85 125
Kalottenmutter, 30°
T 2944 -0 0 ]
°
Q
L ) sw
Nenn-@ SwW L @d
[mm] [mm] [mm] [mm]
12 30 33 40
14 30 33 40
16 30 33 40
20 36 40 51
25 41 45 54
26 41 50 58
28 41 50 58
30 50 55 60
32 50 60 62
36 60 65 70
40 65 70 85
50 80 85 100
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4und 5
Ankermutter mit Bund
T 2163 -0
,0 SAH Kalottenmutter, 30°
Stahlwerk Annahtte T 2944 -@ Anlage 12
Max Aicher GmbH & Co. KG
D-83404 Hammerau Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen fiir Betonstabstahl
SAS550 @12 bis 63,5 mm
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@5 Muffe, Standard

mit Mittelstopp f
L/2 L/2 ad

L

Nenn-@ @d L f
[mm] [mm] [mm] [mm]

12 22 60 5
14 27 75 5
16 32 90 5
20 36 105 5
25 40 115 6
26 45 120 6
28 45 125 6
30 50 135 6
32 52 140 6

Muffe, Standard

T 3003 -0 %ﬁ%ﬁ%ﬁ{fﬁi{ﬁﬁ%
L ad
Nenn-@ @d L

[mm] [mm] [mm]
12 22 60
14 27 75
16 32 90
20 36 105
25 40 115
26 45 120
28 45 125
30 50 135
32 52 140
36 60 150
40 65 160
43 80 170
50 80 200

57,5 102 230

63,5 102 260

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4und 5

Stahlwerk Annahiitte

Stahlwerk Annahtte
Max Aicher GmbH & Co. KG

D-83404 Hammerau

Muffe, Standard
mit Mittelstopp
T 3002 -
Muffe, Standard
T 3003 -

Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen fir Betonstabstahl
SAS550 @12 bis 63,5 mm

Anlage 13




BMVIT-327.120/0009-1V/IVVS2/2016

@ Kontaktmuffe
T3006-@
L ‘ ad ‘
| 1
Nenn-@ @d L

[mm] [mm] [mm]
20 32 70
25 36 80
26 36 80
28 40 85
30 45 90
32 45 90
36 50 110
40 52 120
43 60 130
50 65 160
57,5 80 170
63,5 90 200

Sechskantmuffe, lang
T 3010 -0
| L | |- SW__|
Nenn-@ SW L

[mm] [mm] [mm]
12 22 80
14 217 100
16 32 120
20 32 140
25 41 160
26 41 170
28 41 180
30 50 180
32 50 180
36 60 190
40 65 210
43 70 220
50 80 240

Bemerkung: Werkstoffe s. Anlagen 4 und 5

,. Stahlwerk Annahiitte

Stahlwerk Annahitte
Max Aicher GmbH & Co. KG

D-83404 Hammerau

Kontaktmuffe
T 3006 -J

Sechskantmuffe, lang

T 3010 -0

Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen fir Betonstabstahl
SAS550 @12 bis 63,5 mm

Anlage 14
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Wechselstiick 5
T 3013 -0 —
=
L
Lw
Nenn-@ SW Lw LM M
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 32 40 22 M20x2
14 32 45 26 M24x2
16 36 50 30 M27x2
20 41 60 40 M33x2
25 46 65 45 M36x2
26 50 70 50 M42x2
28 50 70 50 M42x2
30 60 80 55 M50x3
32 60 80 55 M50x3
36 70 90 60 M55x3
40 80 95 65 M60x3
43 90 105 70 M70x3
50 100 110 75 M80x3
57,5 100 120 95 M95x3
63,5 100 140 100 M95x3
20 Spannmuffe . ]
T 3014 -@ : :
S — f
N y
L SW
Nenn-@ SwW L L1 L2 M
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 32 105 35 30 M20x2
14 32 115 40 35 M24x2
16 36 125 45 40 M27x2
20 41 145 50 45 M33x2
25 46 160 55 50 M36x2
26 50 175 60 55 M42x2
28 50 175 60 55 M42x2
30 60 190 65 60 M50x3
32 60 190 65 60 M50x3
36 70 210 70 65 M55x3
40 80 225 75 70 M60x3
43 90 245 80 80 M70x3
50 100 270 90 90 M80x3
57,5 100 295 100 95 M95x3
63,5 100 330 145 110 M95x3
SpannschloB T 3105 -@ setzt sich zusammen aus Wechselstiick T 3013 -@ und Spannmuffe 73014 -@
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4und 5
Wechselstiick
SAH T 3013 -0
P ] SAH Spannmuffe
Stahlwerk Annahitte T 3014 -@ Anlage 1 5
Max Aicher GmbH & Co. KG
D-83404 Hammerau Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen fur Betonstabstahl
SAS550 @12 bis 63,5 mm
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@1 AnschweiBstiick, rund 6
T 3022 -0 DS
T f f
L ad
Nenn-@ @d L di
[mm] [mm] [mm] [mm]
12 30 30 20
14 36 40 25
16 40 45 30
20 45 50 31
25 50 55 38
26 50 55 38
28 55 60 38
30 60 65 42
32 60 65 42
36 70 70 50
40 80 80 57
43 90 90 65
50 90 90 65
57,5 110 110 80
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4 und 5
Kontermomente s. Anlage 1
Schweillanschluss
bei Zugbeanspruchung bei Druckbeanspruchung
T 2003
T 3022 L T3022
Detail Nenn-@ | Wanddicke
[mm] t; [mm] a[mm]
12 8 Vorbereitung nach
14 9 ONORM EN I1SO 9692-1
HY-Naht (mit Kehinaht ) " 16 1 Nachweis nach
20 1 GNORM EN 1090-2
25 11
B 26 11
N s |
2T 2 | n
36 14
Stahlbauteil 40 17
43 20
) 50 17
wenn (d-d,)/2<a 57,5 23
AnschweiBstiick, rund
SAH T 3022 -0
A Stahlweri Annahiitte
Stahlwerk Annahiitte Anlage 1 6
Max Aicher GmbH & Co. KG
D-83404 Hammerau Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen flr Betonstabstahl
SAS550 @12 bis 63,5 mm
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" wenn (SW-d,)/2<a

@2 AnschweiBstiick, SW 60
5 i A i
L SW
Nenn-@ SW L dy
[mm] [mm] [mm] [mm]
12 32 40 20
14 36 50 25
16 41 55 30
20 46 65 31
25 50 75 38
26 50 75 38
28 55 85 38
30 60 90 42
32 60 90 42
36 70 95 50
40 80 100 54
43 80 100 65
50 90 120 70
52,5 100 120 80
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4 und 5
Kontermomente s. Anlage 1
Schweillanschluss
bei Zugbeanspruchung bei Druckbeanspruchung
Nenn-@ | Wanddicke
[mm] t; [mm] a[mm]
12 8 Vorbereitung nach
14 9 ONORM EN 1SO 9692-1
16 11 Nachweis nach
20 11 ONORM EN 1090-2
25 11
26 11
28 12
\\\\\\\ 30 13
\mmmmw -
40 17
43 20
50 17
57,5 23

A Stahlwerk Annahiitte

Stahlwerk Annahitte
Max Aicher GmbH & Co. KG

D-83404 Hammerau

Anschweif(stiick, SW
T 3026 -G

Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen fiir Betonstabstahl
SAS550 @12 bis 63,5 mm

Anlage 17




BMVIT-327.120/0009-1V/IVVS2/2016

@3 Gewindemuffe ¢
mit Mittelstopp i _
i A | L i %
N
L2 | L2 d
L
Nenn-@ d dA L f
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
16 26,5 31 EN) 5
20 32 37 105 5
25 40 46 115 6
26 47 53 120 6
28 47 53 125 6
30 47 53 135 6
32 57 64 140 6
@4 Gewindemuffe
T 3087 -@ _
A
JUTOTOTANTAY, <
©
RYRYRYRYRYRVIN-/
L d
Nenn-@ d dA L
[mm] [mm] [mm] [mm]
16 26,5 31 90
20 32 37 105
25 40 46 115
26 47 53 120
28 47 53 125
30 47 53 135
32 57 64 140
36 57 64 150
40 65 72 160
43 75 82 170
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4und 5
Gewindemuffe
mit Mittelstopp
P | SAH T 3086 -0
Stahlwerk Annahitte Gewindemuffe Anlage 18
Max Aicher GmbH & Co. KG T 3087 -0
D-83404 Hammerau Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen fir Betonstabstahl
SAS550 @12 bis 63,5 mm
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@ Reduziermuffe, rund

T 3102 -0
L1 | L2
|
(i f\
N\
| L “
Nenn-@ od L L1 L2
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
16/12 32 100 45 30
16/14 32 120 45 40
20/16 36 130 50 45
25/20 40 150 55 50
26/20 40 155 60 50
26/25 45 165 60 60
28/25 45 170 65 55
28/26 45 170 65 60
30/28 50 180 70 65
32/25 52 180 70 55
32/28 52 180 70 65
32/30 52 185 70 70
36/32 60 205 75 70
40/32 65 210 80 70
40/36 65 215 80 75
43/40 80 225 85 80
50/40 80 240 100 80
50/43 80 250 100 85
57,5/50 92 280 115 100
63,5/50 100 275 100 100
63,5/57,5 100 310 120 115
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4und 5
Reduziermuffe, rund
T 3102 -0

Stahlwerk Annahiitte Anlage 19
Max Aicher GmbH & Co. KG

D-83404 Hammerau Geschraubte Muffenverbindungen und

Verankerungen fir Betonstabstahl
SAS550 @12 bis 63,5 mm
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Zugbeanspruchung
Bild 1 Muffe, Standard @12 - 63,5; Gewindemuffe @12 - 43 Bild 2 Sechskantmuffe, lang @12 - 50
0® ®8 06 0® 0O
RAAAR %W‘N‘N‘Wn AR AP AAAA
uuutu‘\_4 uuuul_: fuuu7/
Lmi Lmir:L Lmin I—min
Bild 3 Reduziermuffe, rund @12 - 63,5
@G) & @G]
77 SN
VALLLDLGAL LN WHHARNARAARNAAAH
(YIYEYEYIVIVI
I-mirl .Lm‘u
Bild 5 Spannmuffe - Wechselstiick @12 - 63,5
Gewindestab _ ds 121416 /20/25 /26 2830|3236 40 | 43 | 50 | 57,5 63,5
L1 [mm]|35 |40 45|50 |55 60 60|65 65 /70| 75 | 80 | 90 | 100 | 115
Einschraub- LW [mm]| 40 |45 /5060 | 65|70 |70|80 /80|90 95 105 /110| 120 | 140
llinge min A[mm]|19 2225 30|35 40 40 45|45 50 50 60 | 70 | 75 | 80
Abstandl fImmli o1 153 /55 6570|7575 80 80 90 100|105 |110| 120 | 140
Gewindestdbe (+/- 5mm)
Druckbeanspruchung und Wechselbeanspruchung
Bild 6 Muffe, Standard @12 - 63,5; Gewindemuffe J12 - 43 Bild 7 Sechskantmuffe, lang @12 - 50
OB G 6O @® ®®
Mrm‘nﬁ‘ﬁ RARRARRAAR ﬁﬁ%ﬁ‘ﬁnnwrﬂ‘ﬁnﬁhﬁnnn
uuu&_4 | uuut % f 1
Lmi I—mirl | I—min I-min!
I
Bild 8 Reduziermuffe, rund @12 - 63,5
®® ® ®®
AAAAARRAAAH AR AAAR
(YEYEYEYY)
I-min‘ I-mirL
Bild 10 Spannmuffe - Wechselstiick @12 - 63,5
Gewindestab _ds 12141620 /25|26 28 30|32 36, 40 | 43 | 50 | 57,5 63,5
L1 [mm]|35 4045 |50 |55 60 60|65 65 /70| 75 | 80 | 90 | 100 | 115
Einschraub- LW [mm]| 40 | 45|50 60 | 65|70 |70 80|80 |90 95 105 110| 120 | 140
linge min A[mm]|19 |22 2530|3540 40 45|45 50 50 | 60 | 70 | 75 | 80
gustand; fImmll o) 153 |55 65 70 75|75 |80 80|90 100 105|110 120 | 140
Gewindestdbe (+/- 5mm)

Druckbeanspruchung

Bild 11 Kontaktmuffe @20 - 63,5; Muffe, Standard @12 - 63,5; Gewindemuffe @12 - 43

/ GO
(VIVIVI] | ISSSS/
/

Bemerkungen: Legende Zubehdrteile S. Anlage 1
Die minimale Einschraublange L., entspricht der Halfte der Gesamtlange der Standardmuffe T 3003 des entsprechenden Druchmessers
(siehe Anlage 13, Pos. 16)

Montage
MuffenstoRe

I. Stahlwerl Annahiitte

Stahlwerk Annahiitte Anlage 20
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Zugbeanspruchung
Bild 1 Bild 2 Bild 3
Ankerplatte, gerade - Ankermutter Ankerstlick Ankerstlick
@12 - 63,5 @12 -63,5 @12 -63,5
—@®

| £
=

0o®)

Druckbeanspruchung
Bild 4 Bild 5 Bild 6
Ankermutter - Ankerplatte, gerade Ankerstiick Ankerstlck
@12 -63,5 @12 -63,5 212 - 63,5
@
Q@ =-— —_ O —

i

%““(:[L:fi_

nnnnnnn%‘ﬂ

Wechselbeanspruchung

Bild 7
Ankermutter - Ankerplatte, gerade -
Ankermutter @12 - 63,5

Bild 8 Bild 9
Ankermutter - Ankerstlick Ankerstlick - Ankerstlick
312 - 63,5 212 -63,5

- -

A\
AWNHARNHAAAWARNANAH/

Winkelausgleich aufgelagert

Bild 10
Kalottenmutter, Ankerplatte,
Konus 30° @20 - 50

Kugelbundmutter, Ankerplatte,
Konus 55° @16 - 63,5

®
-

Bild 13
Kugelbundmutter, Kalottenplatte
30°/ 55° @20 - 40

Bild 12
Kalottenmutter, Kalottenplatte
30°/ 55° @20 - 40

)

—~—

Bild 11

——

Winkelausgleich bis 3°

UL

o

—~—

Winkelausgleich bis 15°

Bemerkungen: Legende Zubehdrteile S. Anlage 1

I’ Stahlwerk Annahiitte

Stahlwerk Annahiitte
Max Aicher GmbH & Co. KG

D-83404 Hammerau

Montage
Endverankerungen

Anlage 21

Geschraubte Muffenverbindungen und
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n@B550B

a

bei Zugbeanspruchung

Olab

bei Druckbeanspruchung
Jiob

@lob

° ° o [ ] L ) _N
. ° °l 3 L4 * —
. ° © 3 ° ° —1
[ [ ° ° © [\ ° o —
L] [ < ° 'Y _(B.
L4 L4 | | ° ° —z
L] [ 3 ° ®* —i
ES . o — Y
|3
|3
|3
= |
=3
=3
=
z ‘ F[kN] D ? F [kN] D t F [kN]
unversetzte Verankerung versetzte Verankerung z ‘ FIkN]
>1,1A
>R >A >R >1,1A
I | | | | I
: . : : : : : <} E gl E
. oo L] . . L] . n|le o 0
. oo L] - . . . | @ - 8
le NLo
Ala AT
L] . L L] ~
L] . L] L]
. . L] .
Gewinde- Achs- Rand- 2)
1) 3) Zusatzbewehrung ©’ (B550B)
stahl abstand abstand
0] A R n )] b a
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 80 A/2 +nomc 2 6 60 25
14 90 A/2 +nomc 3 6 65 30
16 100 A/2 +nomc 3 6 80 30
20 130 A/2 +nomc 3 6 100 30
25 150 A/2 + nomc 4 6 130 40
26 150 A/2 +nomc 4 6 130 40
28 165 A/2 +nomc 4 6 145 40
30 180 A/2 +nomc 3 8 155 45
32 180 A/2 +nomc 3 8 155 50
36 220 A/2 + nomc¢ 3 10 180 45
40 250 A/2 + nomc 3 10 220 45
43 260 A/2 + nom ¢ 4 10 235 45
50 270 A/2 + nom ¢ 5 10 250 45
57,5 335 A/2 +nomc 5 10 300 60
63,5 380 A/2 + nom ¢ 4 16 350 70

" Achsabstande der Verankerungen untereinander diirfen in einer Richtung bis zu 15% verkleinert werden,

2)

die Absténde in der anderen, senkrechten Richtung sind um den gleichen Prozentsatz zu vergréRern
Bei Verdoppelung des Achs- bzw. Randabstandes kann die Zusatzbewehrung entfallen

%) Betondeckung nom ¢ nach ONORM EN 1992-1-1

bei Wechselbeanspruchung

2n@B550B

A Stahlweri Annahiitte

Stahlwerk Annahitte
Max Aicher GmbH & Co. KG

D-83404 Hammerau

Achs- und Randabstande
Endverankerungen
Betonfestigkeit > C 20/25

Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen fiir Betonstabstahl
SAS550 @12 bis 63,5 mm
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Verschlusskappe

R

SAS Klebesystem: MABOND

A-Komponente:

B-Komponente:

=

Statikmischer

Klebekartusche

Vinylester bestehen aus 2 Komponenten (91% A-Komponente, 9% B-Komponente)

Vinylesterharz auf Basis 1,6 Hexandiylbismethacrylat: 80 - 90 Gewichts-%

Entsprechende Zusatzstoffe :

10 - 20 Gewichts-%

Reaktionsinitiator auf Basis Dibenzoylperoxid: 30 - 40 Gewichts-%

Entsprechende Zusatzstoffe :

60 - 70 Gewichts-%

Aufdruck: SAS Klebesystem MABOND [
Verarbeitungshinweise, Sicherheitshinweise, Li

Haltbarkeitsdatum, Aushértezeit,
Verarbeitungszeit, (temperaturabhangig) L

]
L

Tabelle 1: Verarbeitungszeiten und Aushértezeiten

Temperatur

Maximale

Verarbeitungszeit

+35°C
+30°C
+20°C
+10°C
+5°C
0°C
-4°C

bis
bis
bis
bis
bis
bis
bis

+40°C

+39°C
+34°C
+29°C
+19°C
+9°C
+4°C
-1°C

-5°C

1.4 min
1.4 min
2min
4 min
6 min
12 min
20 min
45 min
90 min

Minimale Aushartezeit
Trockene Muffenverbindung | Feuchte Muffenverbindung
15 min 30 min
20 min 40 min
25 min 50 min
45 min 1:30h
1:20 h 2:40 h
2:00 h 4:00 h
3:00 h 6:00 h
5:30 h 11:00h "
5:30 h 11:00h"

Tabelle 2: Klebermengen und Kontermomente

) Es ist sicherzustellen, dass kein Eisansatz in der Muffenverbindung entsteht

Standardmuffenstol HalbmuffenstoR
Gewindestahl- Klebermenge Klebermenge
durchmesser
[mm] [mi] [ml]
12 3,2 1,6
14 4,8 2,4
16 6,5 3,3
20 11,3 57
25 13,0 6,5
26 14,5 7.5
28 16,0 8,0
30 19,5 10,0
32 23,0 11,5
36 29,0 -
40 35,0 -
43 450 -
50 65,0 -
57,5 78,0 -
63,5 84,0 -

,‘ Stahlwerk Annahiitte

Stahlwerk Annahitte
Max Aicher GmbH & Co. KG

D-83404 Hammerau

SAS Klebesystem

MABOND

Produktbeschreibung
Montagebedingungen

Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen fiir Betonstabstahl

SAS550 @12 bis 63,5 mm

Anlage 23
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1. Vorbereitung des SAS Klebesystems MABOND

Keinen abgelaufenen Kleber verwenden (Haltbarkeitsdatum kontrollieren).
Verschlusskappe von Klebekartusche entfernen. Statikmischer auf
Klebekartusche aufschrauben. Fiir jede neue Kartusche einen neuen
Statikmischer verwenden. Kartusche niemals ohne Statikmischer und
Mischwendel verwenden.

1.2

Klebekartusche in Auspresspistole einsetzen und Kleberverlauf solange
auspressen (ca. 2 volle Hiibe oder einen ca. 10cm langen Klebestrang), bis
der austretende Injektionskleber eine gleichmaRige graue Farbe aufweist.
Dieser Vorlauf darf nicht verwendet werden.

2. Montage geklebter Standardmuffensto3 (beidseitig auf der Baustelle geklebt)

2.1

Markierung beider Stabe
(Halbe Lange der Muffe, Standard @
oder Gewindemuffe @)

2.2

Aufschrauben der Verbindungsmuffe auf Stab 1 (zwei Gewindegange).

23

Einfiillen des Klebers gem. Tabelle 2, Anlage 23.

24

Einschrauben von Stab 2 bis der Kleber aus einer Seite der Muffe austritt.

25

Nachschrauben der Muffe bis zur Markierung des Stabes 1.

26

Einschrauben von Stab 2 bis:

- die Stirnflachen von Stab 1 und 2 aneinander stof3en.

- die Markierung von Stab 1 und 2 lagegleich mit der
Verbindungsmuffe ist.

- der Kleber aus beiden Enden der Muffe austritt.

2.7

Kontern der Verbindung (Stab 1 gegen Stab 2)
mit dem Kontermoment gem. Anlage 1 (geklebte Muffenverbindung).

A Stahlwerk Annahiitte

Stahlwerk Annahtte
Max Aicher GmbH & Co. KG

D-83404 Hammerau

Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen fir Betonstabstahl

Geklebte
Muffenverbindung
Montageanleitung

Anlage 24
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3. Montage geklebter Muffenstofy mit Mittelstopp (geklebter und vorgekonterter HalbmuffenstoR)

3.1

Anlieferung als einseitig geklebter und vorgekonterter Halbmuffensto
Kontermoment gem. Anlage 1 (geklebte Muffenverbindung).
Muffe, Standard mit Mittelstopp @ oder Gewindemuffe mit Mittelstopp @

3.2

Einfillen der Klebermenge gem. Tabelle 2, nach Anlage 23.

3.3

Einschrauben des Anschlussstabes bis:
- die Stirnflache des Anschlussstabes anliegt.
- der Kleber aus dem Muffenende austritt.

3.4

Kontern der Verbindung
Geklebte Seite gem. Kontermoment nach Anlage 1 (geklebte Muffenverbindung).

4. M

ontage geklebter Muffenstol3 mit Mittelstopp (geklebter und vorgekonterter HalbmuffenstoR)

4.1

Anlieferung als einseitig geklebter und vorgekonterter Halbmuffensto
Kontermoment gem. Anlage 1 (geklebte Muffenverbindung).
Muffe, Standard mit Mittelstopp @ oder Gewindemuffe mit Mittelstopp @

4.2

3=

Einschrauben des Anschlussstabes bis:
- die Stirnflache des Anschlussstabes anliegt.

4.3

CLAIIIIELL LI LYY
R AR
U

TR il
,.l

%
LD T2 7 7 7277,

Aufschrauben der Kontermutter 3),@®,® und Kontern
Kontermoment gem. Anlage 1 (gekonterte Muffenverbindung).

5 M

51

Anlieferung als einseitig mittels Kontermutter vorgekonterter Halbmuffenstof?
mit Muffe, Standard oder Gewindemuffe @

5.2

Einfullen der Klebermenge gem. Tabelle 2, nach Anlage 23.

5.3

Einschrauben des Anschlussstabes bis:
- die Stirnflache des Anschlussstabes anliegt.
- der Kleber aus dem Muffenende austritt.

54

Kontern der Verbindung
Geklebte Seite gem. Kontermoment nach Anlage 1 (geklebte Muffenverbindung).

,‘ Stahlwerk Annahiitte

Stahlwerk Annahitte

Max Aicher GmbH & Co. KG

D-83404 Hammerau

Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen fiir Betonstabstahl

Geklebte
Muffenverbindung
Montageanleitung

Anlage 25
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Eigenschaften und Anforderungen Wert p "
Betonstabstahl SAS 550 (B550B) mit Gewinderippen [%]
Nenn- Nennquerschnitt Charakteristische Bruchkraft*
durchmesser Streckgrenzkraft 1,08 Fe

[mm] [mm?] [kN] [kN]
12 113 62 67
14 154 85 92
16 201 110 119
20 314 175 189
25 491 270 292
26 531 290 313
28 616 340 367 )
30 707 390 421
32 804 440 475
36 1020 560 605
40 1260 690 745
43 1452 800 864
50 1960 1080 1166

57,5 2597 1430 1544

63,5%* 3167 1740 1880

*Die tatsachliche Bruchkraft liegt bei einem Verhaltnis R,,/R, von 1,15
**Wird intern als S555/700 bezeichnet

550 5
2 |Streckgrenze R. [MPa]
533 Mindestwert
1,08 10
3 |Verhéltnis Rin/Re
1,06 Mindestwert
Dehnung bei Hochstkraft Ay 50 10
4 Agt [%]
: Rm 2)
(ermittelt aus 1+ <100 % ) 4,0 Mindestwert
212 0,040
5 |Bezogene Rippenflache fr - 5
2> 12 0,056
6 |Grenzabweichung von der Nennmasse je Meter [%] +/- 4,5 5
> 16 3+ ds
Mindestwert
. @ 16-50 6+dg
Biegerollendurchmesser
7 fur Faltversuch d [mm]
@ 57,5+ 63,5
nicht zum Biegen vorgesehen
Dauerschwingfestigkeit bis @ 20 mm 150 Mindestwert
bei einer Schwingbreite von
8 N = 5\ _ [MPa]
2:0a (N =2+10") =0 - Oy @ 20 bis 36 mm 120 Mindestwert
bei einer Oberlast von 300 MPa
Uber @ 36 mm 100 Mindestwert
9 |geeignet fur Schweil verfahren 2 E, MAG, RA, RP
10 |Rippenparameter und chemische Analyse Siehe Anhang 28

" Quantile fir eine statistische Wahrscheinlichkeit von W = 1 - ¢ = 0,90 (einseitig)
2 E =205 000 N/mm?

3 E = Lichtbogenhandschweissen (111) MAG = Metall-Aktivgasschweissen (135) RA = Widerstands-Abbrennstumpfschweissen (24)
RP = Widerstands-Punktschweissen (21)

Eigenschaften und
Anforderungen

P | SAH SAS 550

Stahlwerk Annahdtte Anlage 26

Max Aicher GmbH & Co. KG

D-83404 Hammerau Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen fiir Betonstabstahl
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| I/ | oD
HWHHUY YUY ME] [&A
i J { I {H{
12 Rippen
| dV o
90°
4 V /Y / ! P ;
—‘———————SAS 500/550B 1—- - g - ~ |
YRR RY Y Y NYRY MMMMMMM 7 7
el b | °
Abmessungen
Nenndurch-| ~ Nenn- Kerndurchmesser min Gewinderippen - Vafle
messer gewicht H6h(:z Breite Abstand Neigung
ds G dy, d, a b Cc o
[mm] [kg/m] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Grad]
12 0,89 11,6 11,3 0,70 3,7 7,0 80,0
14 1,21 13,6 13,3 0,85 3,7 7,5 81,0
16 1,58 15,7 15,3 0,80 3,8 8,0 81,5
20 2,47 19,5 19,1 1,00 4.8 10,0 81,5
25 3,85 24,4 23,9 1,30 5,9 12,5 81,5
26 417 25,4 24,9 1,40 6,0 13,0 81,5
28 4,83 27,3 26,8 1,50 6,7 14,0 81,5
30 5,55 29,3 28,8 1,70 71 15,0 81,5
32 6,31 31,2 30,9 1,80 7,6 16,0 81,5
36 7,99 35,2 34,7 1,90 8,5 18,0 81,5
40 9,87 39,1 38,5 2,10 9,5 20,0 81,5
43 11,40 421 41,8 2,20 10,1 21,5 81,5
50 15,40 48,9 48,3 2,30 12,0 26,0 81,0
57,5 20,38 56,2 55,7 2,40 9,8 20,0 83,3
63,5 24,86 62,4 62,6 2,70 10,8 21,0 84,0
Chemische Zusammensetzungin %
C S P N Cu Ceq
Min 0,16 0,000 0,000 0,000 0,00 0,16
Max 0,22 0,050 0,050 0,120 0,80 0,50 *
* gilt nicht fiir Druchmesser 57,5 und 63,5 mm
Stahlformgebung
und -kennwerte
P ] SAH SAS 550
Stahlwerk Annahiitte Anlage 27
Max Aicher GmbH & Co. KG
D-83404 Hammerau Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen fiir Betonstabstahl
SAS550 @12 bis 63,5 mm
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