INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1
tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28

o

Warszawa, 16 wrzesnia 2016 r.

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2011-02-2767/2

Na podstawie § 16 pkt 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz.U. z 2014 r. poz.1040), po przeprowadzeniu postgpowania aprobacyjnego, ktorego
wnioskodawca jest producent o nazwie:

Stahlwerk Annahiitte Max Aicher GmbH & Co. KG
z siedziba; D-83404 Ainring — Hammerau, Niemcy

Instytut Badawczy Drog i Mostow

stwierdza pozytywna oceng techniczng i przydatno$¢ wyrobu budowlanego:
Prety stalowe do zbrojenia i sprezania konstrukcji

o nazwie handlowej: Prety gwintowane SAS do zastosowan konstrukcyjnych
i geotechnicznych

do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej, w zakresie stosowania
1 przeznaczenia oraz przy spetnieniu warunkoéw podanych w niniejszej Aprobacie Technicznej
IBDiM.
Instytut Badawczy Drog i Mostow dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje
obowiazujacy system 1+ oceny zgodnosci.

P )

n
prof. dr hdb. inz. Leszek Rafalski

Data wydania Aprobaty Techniczne;j: 27 wrzesnia 2011 r.
Data utraty wazno$ci Aprobaty Technicznej: 27 wrzesnia 2021 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IBDiIM Nr AT/2011-02-2767/2 zawiera 47 stron, w tym 32 zalaczniki. Aprobata
Techniczna IBDiM Nr AT/2011-02-2767/2 przedtuza Aprobatg Techniczng Nr AT/2011-02-2767/1.
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostata udzielona na podstawie:

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92,
poz. 881 ze zm.), zwanej dalej ,,ustawa;

2. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r. poz. 1040), zwanego dalej ,,rozporzadzeniem™.

2 NAZWA TECHNICZNA I NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA TECHNICZNA
WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostow okreslit nastepujaca
nazwe techniczna: Prety stalowe do zbrojenia i sprezania konstrukeji

i nazwe handlowa: Prety gwintowane SAS do zastosowan konstrukeyjnych i geotechnicznych
wyrobu budowlanego.

2.2 Okre$lenie i adres wnioskodawcy

Whioskodawca jest producent o nazwie i z siedziba, ktore zostaly okreslone na stronie 1/47
niniejszej aprobaty, w ktorego imieniu i na ktorego rzecz dziata Krajowy Przedstawiciel:
ATM Sp. z 0.0 z siedziba: ul. Dr Olgi Lilien 7, 39-00 Tarnobrzeg.

2.3 Miejsce produkeji wyrobu budowlanego

Wyréb jest produkowany w: Stahlwerk Annahiitte Max Aicher GmbH & Co. KG, D-83404
Ainring — Hammerau, Niemcy.

2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Prety gwintowane SAS wytwarzane sa w procesie walcowania na gorgco oraz przeciggania
i odpuszczania. Wyposazone sg w nieciagly gwint o ksztalcie trapezowym, zlokalizowany na
dwoch przeciwleglych odcinkach obwodu preta. Gwint jest nawalcowywany W procesie
wytwarzania pretow, na catej ich dugosci.

Prety gwintowane SAS wyposazone w odpowiednie akcesoria moga stanowi¢ ciggna sprezajace,
kotwy i gwozdzie gruntowe, mikropale, sciagi, elementy kotwiace w roznego rodzaju
konstrukcjach oraz elementy konstrukcji zbrojenia betonu.

Akcesoria pretow gwintowanych SAS to réznego rodzaju nakretki, o zréznicowanym ksztalcie
(zwykle, sferyczne) i przeznaczeniu (kotwiace, kontrujace) oraz odpowiednie dla nich plyty
oporowe. Ponadto wystgpuje réwniez szereg clementow kotwiacych i Iacznikowych,
umozliwiajacych laczenie oraz przedtuzanie pretow.

Przy polaczeniach pretow za pomoca lacznikow moze by¢ stosowany dodatkowo Klej
systemowy o nazwie Mabond. Jest to klej dwusktadnikowy, ktéry moze by¢ aplikowany
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w zakresie temperatur od -5 do +40 °C, po stwardnieniu zachowuje swoje wlasciwosci rowniez
w wysokich temperaturach (do 100 °C). Stosowany jest do wypelnienia przestrzeni pomigdzy
pretem a wewnetrzng powierzchnig lacznika, co powoduje likwidacjg luzéw na gwincie
i zabezpiecza przed przypadkowym rozkreceniem sig facznika.

Akcesoria pretéw gwintowanych SAS zapewniaja odpowiednig nosnos¢ ciggna (zestawu pret,
zakotwienie, lacznik), ktéra jest nie mniejsza od minimalnej sity zrywajacej pret, jezeli nie
podano inaczej.

Zakres Aprobaty Technicznej obejmuje:

- prety gwintowane klasy 950/1050 N/mm’ o $rednicach 18 mm, 26,5 mm, 32 mm, 36 mm,
40mm i 47 mm oraz prety gwintowane o wytrzymatosci 8350/1035 N/mm* o $rednicach
57 mm, 65 mm i 75 mm, oznaczane dalej SAS 1050,

- prety gwintowane klasy 670/800 N/mm? o $rednicach 18 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 30 mm,
35 mm, 43 mm, 50 mm, 57,5 mm, 63,5 mm i 75 mm, oznaczane dalej SAS 670,

- prety gwintowane klasy 550/620 N/mm” o $rednicach 12 mm, 14 mm, 16 mm, 20 mm, 25 mm,
28 mm, 32 mm, 36 mm, 40 mm, 43 mm i 50 mm prety gwintowane klasy 555/700 N/mm”*
o érednicach 57,5 mm i 63,5 mm oraz pret gwintowany klasy 500/550 N/mm’ o $rednicy
75 mm, oznaczane dalej SAS 550,

- prety gwintowane klasy 900/1100 N/mm’ o $rednicach 15 mm, 20 mm i 26,5 mm, oznaczane
dalej SAS 1100 FA,

- prety gwintowane klasy 900/1050 N/mm?® o $rednicach 15 mm i 20 mm, oznaczane dalej
SAS 1050 FC,

- prety gwintowane klasy 750/875 N/mm? o $rednicach 12,5 mm, 15 mm i 20 mm, oznaczane
dalej SAS 875 FS.

3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO
3.1 Przeznaczenie

Prety gwintowane SAS wyposazone w akcesoria w postaci nakretek, plyt oporowych i tacznikow
moga stanowi¢ ciggna sprezajace, kotwy i gwozdzie gruntowe, mikropale, Sciagi, kotwy
fundamentowe, oraz inne elementy kotwiace w réznego rodzaju konstrukcjach oraz takze jako
systemy konstrukcyjne zbrojenia betonu.

Prety gwintowane SAS 1050 sg stosowane gléwnie jako ciggna sprezajace, znajdujg rowniez
zastosowanie w geotechnice, najczesciej jako kotwy gruntowe. Ciggna sprezajace moga by¢
stosowane jako wewnetrzne (prowadzone wewnatrz przekroju materiatu konstrukcji) lub
zewnetrzne (przebiegajace na zewngtrz materiatu).

Prety SAS 670 przede wszystkim znajduja zastosowanie jako gwozdzie i kotwy gruntowe,
mikropale, a takze jako Sciagi we wszystkich typach konstrukeji. Moga by¢ takze stosowane jako
zbrojenie wysokiej wytrzymatosci w konstrukcjach zelbetowych.

Prety SAS 550 majg analogiczne zastosowania jak prety SAS 670, dodatkowo stosuje si¢ je jako

system zbrojenia elementéw zelbetowych. Moga by¢ uzywane do zastosowan, dla ktorych
okreslono wlasciwosci pretow wedtug normy PN-EN 10080.
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Prety SAS 1100 FA, SAS 1050 FC i SAS 875 FS przede wszystkim znajduja zastosowanie jako
$ciagi w réznych typach konstrukeji.

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia, Instytut Badawczy Drég i Mostdw stwierdza
przydatnoséé wyrobu budowlanego o nazwie: Prety stalowe do zbrojenia i sprezania
konstrukeji do stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z jego przeznaczeniem
opisanym w punkcie 3.1 w zakresie:

- drogowych obiektéw iniynierskich, bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja
2000t. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63 poz. 735 ze zm.),

- kolejowych obiektéw inzynieryjnych, bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia
1998 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budowle kolejowe 1 ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987).

3.3 Warunki stosowania

Obliczeniowe warto$ci granicznych naprezen dla pretow gwintowanych SAS 1050, SAS 670
oraz SAS 1100 FA, 1050FC i 875 FS nalezy przyjmowa¢ zgodnie z PN-EN 1992-1-1.

Prety gwintowane SAS 550 nalezy stosowac wedtug zasad okreslonych w PN-EN 1992-1-1 dla
stali o klasie ciggliwosci B (A-III N wg PN-91/5-10042).

Konstrukcje zelbetowe zbrojone pretami gwintowanymi SAS 550 moga pracowaé pod
obcigzeniami statycznymi izmiennymi w zakresie temperatur od - 60 °C do + 100 °C oraz
dynamicznymi i wielokrotnie zmiennymi. W jednym przekroju zbrojonej konstrukcji moga
wystepowaé taczenia wszystkich pretow.

W przypadku stosowania pretéw gwintowanych SAS w geotechnice, nalezy stosowac si¢ do
ustalen okreslonych w nastepujacych normach:

- PN-EN 14199 dla mikropali wciskanych i wyciaganych,

- PN-EN 1537 dla kotew gruntowych,

- PN-EN 14490 dla gwozdzi gruntowych.

Wyréb budowlany nalezy stosowa¢ zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wiasciwych dla
poszczegolnych rodzajow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposéb niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyska¢ zgodg
na odstepstwo od tych przepisow w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).
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4 WEASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZNE WYROBU BUDOWLANEGO

Ksztalt, wymiary. wlasciwosci wytrzymalosciowe i technologiczne pretow gwintowanych SAS

oraz wymiary geometryczne i dane materialowe dla akcesoriow zestawion
W tablicy tej podano rowniez wymagania wytrzymatosciowe dla ciggien, ktore

pretéw wyposazonych w elementy stuzace do ich kotwienia lub laczenia.

Tablica 1

o wtablicy 1.
stanowig uktad

Prety SAS 1050

Wymagania
Lp. Wiasciwosci Jedn. l\ge;cj()t:!y
18 | 26,5 | 32 36 40 47 57 65 75 acan
! 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 I3
1 |Ksztalt, wymiary i masa - Wedhug zalacznika 1
y (Piyteymatit N/mm’ 1050 1035
na rozciaganie R,,
Umowna granica 2
. plastycznosci Ry ot 20 B3
- s £
5. |MoSncee KN | 255 | 580 | 845 | 1070 | 1320 | 1820 | 2671 | 3447 [ 4572 | &
charakterystyczna F, 22
o O
5 |Wydhuzenie A, % >5 >4 23
, 5%
Wytrzymaltos¢ zmecz. cykle >2x10 £z
6 przy naprgz. max 0,7R, =
i amplitudzie 2Ga N/mmz 20_3:1 20 20_321 00
7 Wsppiczyflr_nk i 205 + 10
sprezystosci E,
8 Relak§a$:ja " % <30" )
naprezen Ry,
Prety SAS 670
Wymagania d
Lp. Wiasciwosci Jedn. l\ge;o o
18 2225 28|30 |35 |43 | 50 575 63,5| 75 adan
i 2 3 4 5 6 7 8 o |10 | 11| 12| 13 | 14 15
9 |Ksztalt, wymiary i masa - Wedlug zalacznika 2
g [V malost N/mm? 800
na rozcigganie R,
Umowna granica 2 —
K plastycznosci R, Ll & g' %
— 2R
3, [Nosnose KN | 204 | 304 | 393 | 493 | 565 | 770 |1162{1570|2077|2534|3535 23
charakterystyczna F, =g
& &
13 |Wydtuzenie A, % =5 re DZL
6
Wytrzymato$é zmecz. cykle 22x10
14 |przy napr¢z max 0,7R.
i amplitudzie 2, N/mm’ 26,= 150 ' 26,= 100 |
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cigg dalszy Tablicy 1

Prety SAS 550

Lp.

Wiasciwosci

Wymagania

Metody

Jedn.
12

14

16 |20 |25

28|32 (36|40 |43

50

57,5

badan

63,5 75

2

9 (10| 11}12

i3

14

15 | 16 17 18

15

Ksztalt, wymiary i masa

Wedtug zalacznika 3

16

Wytrzymatosé
na rozciaganie Ry,

N/mm’

620

700 550

17

Umowna granica
plastycznosci R,

N/mm?

550

553 500

18

Stosunek R,/R.

> 1,05

Wydluzenie A,

%

20

Wytrzymatos¢ zmecz.
przy naprgz. max

cykle

>2x10°

>2x10°

300 N/mm’
i amplitudzie 2o,

N/mm’

26,= 175

2c,= 145

PN-EN ISO 6892-1
PN-EN ISO 15630-1

26,=100

21

QOdginanie probek
,.starzonych” o kat 20°
po zginaniu do kata 90°
na trzpieniu o $rednicy:
-5ddlad= 12 mm
-6ddlad=14-16 mm
-8d dlad=20-32 mm

brak pekniec

Prety SAS 1100 FA

Lp.

Wiasciwosci

Jedn.

Wymagania

Metody

15

20

26,5 badan

2

5

22

Ksztalt, wymiary i masa

Wedhug zatgcznika 4

23

Wytrzymatos¢
na rozciaganie R,

N/mm®

1100

24

Umowna granica
plastycznosci Ry,

N/mm?

900

25

Nosnos¢
charakterystyczna F,

kN

195

345

606

26

Wydtuzenie Ay

%

PN-EN ISO 6892-1
PN-EN ISO 15630-3

27

Zginanie do kata 180° na
trzpieniu o $rednicy:
-4ddlad=15120 mm
-6ddlad=26,5mm
(d-$érednica nominalna

preta)

brak pgknigé
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cigg dalszy Tablicy 1

Prety SAS 1050 FC

; . Wymagani
Lp. Wiasciwosci Jedn. ymagania Metody
15 20 badan
/4 2 3 4 5 6
28 |Ksztalt, wymiary i masa - Wedtug zatacznika 5
7 —
g [WiZyalon N/mm? 1050 gt
na rozciaganie R, 23
o
30 Umowna granica N/mm? 900 % 2
plastycznosci Rpg,2 = é
m
Nosnosc L
e
Al charakterystyczna Fi, KN 185 330 B £
32 |Wydtuzenie 4 % >3
Prety SAS 875 FS
W :
Lp. Wiasciwosci Jedn. ymagana hgeéoc!y
12,5 15 20 adan
1 2 3 4 5 6 7
33 |Ksztalt, wymiary i masa - Wedtug zalacznika 6
iy _ o
gy |WymzZymalose N/mm? 875 o=
na rozciaganic Ry, a3
=it
35 Umowna granica N/mm? 750 8 2
plastycznosci Ry 2]
5 Z =z
Nosnosé KN 0 5 s ; o
38 charakterystyczna F,, 12 e EL
37 |Wydluzenie A, % 22
Akcesoria pretéw SAS
Lp. Wiasciwosci Jedn. Wymagania Metody badan
1 2 3 4 5
Pomiar z doktadnoscig do
38 |Wymiary geometryczne - Wedtug zalacznikow od 7 do 23 0,1 mm przyrzadem
o rozdzielczosci 0,01 mm.
X . . Wiasciwosci co na_!mmej takie, J'ak dla Sprawdzenie atestu, ce rtyfikatu
39 |Wiasciwosci materiatlowe - podanych gatunkow w zatacznikach o ;
- lub §wiadectwa odbioru
od 7 do 23
Ciggna z pretow SAS
Lp. Wilasciwosci Jedn. Wymagania Metody badan
1 2 3 4 5
Nosnos¢  ciggna powinna  spelnia¢
40 Sita zrywajaca wymagania okreélone dla zastosowanego typu PN-EN ISO 6892-1 %
ciegno ) preta, chyba, ze podano to inaczej we PN-EN ISO 15630-3 %
wiasciwoéciach danego elementu.
1) Relaksacja przy poziomie naprezefi wstepnych 0,7 R,, dla okresu 1000 h w temp. +20 °C
2) Badania nalezy wykona¢ wg procedur podanych w normach, prébke w tym przypadku stanowi ciggno
wykonane z jednego lub dwoch odcinkow pretéw, wyposazonych w elementy kotwiace i laczniki,
wystepujace w ciggnie oddzielnie lub razem.
3) Tolerancje wymiarowe zostaly zawarte w dokumentacji technicznej wyrobu, ktora zostata przekazana IBDiM

dla potrzeb procesu aprobacyjnego. Na etapie certyfikacji wyrobu, Producent udostepni  dokumentacjg

odpowiedniej jednostce.
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5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnosci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostow wskazuje dla WYZe]

wymienionego wyrobu budowlanego obowiazujacy system 1+ oceny zgodnosci.

W systemie 1+ oceny zgodnoSci producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje zgodnosci
z aprobata techniczng po certyfikacji zgodno$ci wyrobu przez akredytowana jednostke
certyfikujaca na podstawie:
a) zadania producenta:
- zakladowej kontroli produkcji,
- uzupelniajacych badan probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzonych
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badania,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- wstepnego badania typu,
- wstepnej inspekcji zakladu produkeyjnego 1 zaktadowej kontroli produkeji,
- ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji zakladowej kontroli produkeji,
- badan sondazowych probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, na rynku lub na placu
budowy.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu
potwierdza wymagane wiasciwosci uzytkowe i techniczne.

Zakres i ilos¢ badan, ktore nalezy wykona¢ w ramach wstgpnego badania typu dla pretow
SAS 1050, SAS 670 oraz pretow SAS 1100 FA, SAS 1050 FC i SAS 875 FS przedstawiono
w tablicy 2. Podane ilo$ci probek dotycza jednej srednicy nominalnej preta, w jednej klasie
wytrzymatosci. Badania nalezy wykona¢ dla najmniejszej. najwickszej i jednej posrednie]
srednicy nominalnej pretow w kazdej z klas wytrzymatosci, z wyjatkiem pretow SAS 1100 FA,
SAS 1050 FC i SAS 875 FS, dla ktorych nalezy wykona¢ badania tylko dla $rednicy
najmniejszej i najwigkszej.

Wstepne badanie typu pretdow SAS 550 powinny by¢ wykonywane w zakresie okreslonym
w normie PN-EN 10080.
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Tablica 2

Lp.

Wiasciwosci

[loé¢ probek do badan

2

3

Wiasciwosci geometryczne i wytrzymalosciowe pretow:
- wymiary geometryczne i masy pretow,
- umowna granica plastycznosci Re Rpop,

16 prébek — po dwie probki pobrane
losowo z czterech partii wyrobu dla
dwoch roznych wytopéw stali uzytej do

- wytrzymato$¢ na rozcigganie Ry, produkcji pretow
- wydtuzenie catkowite przy maksymalnej sile Ay,
- no$no$é charakterystyczna Fp,

- wydluzenie wzgledne Ao,

- wspotezynnik sprezystosci Ey,

- zginanie do kata 180°.

4 probki — po dwie probki pobrane
losowo z dwéch partii  wyrobu
pochodzacych z réznych wytopow stali
uzytej do produkeji pretow

2 | Wytrzymalo$é zmeczeniowa

3 |Relaksacja napr¢zen R, 2 probki — pobrane losowo z partii
wyrobu
4 | Wymiary geometryczne akcesoriow akcesoria przewidziane do badan

wytrzymato$ciowych pretow

Uwagi:

1. Jako partie wyrobu nalezy rozumie¢ prety o tej samej $rednicy nominalnej i klasie wytrzymatlosci,
wyprodukowane z jednego wytopu stali, w ilogciach: 15 ton dla pretow SAS 1050, SAS 1100 FA, SAS 1050 FC
i SAS 875 FS; 30 ton dla pretow SAS 670 i SAS 550; 100 ton lub jeden wytop dla wszystkich pretow o srednicy
nominalnej wigkszej lub rownej 57 mm.

2. Jako wytop nalezy rozumie¢ ilos¢ stali wyprodukowanej w tym samym procesie hutniczym, oznaczonym przez
producenta unikalnym numerem.

3. Poszczegolne badania nalezy wykona¢ tylko dla pretow, dla ktorych podano stosowne wymagania w tablicy 1.
4, Czesc probek do badan wytrzymatosciowych nalezy wykona¢ z zastosowaniem odpowiednich akcesoriéw do
kotwienia i laczenia, zwracajac uwagg na objecie badaniami jak najwigkszej liczby typow akcesoriow.

3. Wymienione badania dotycza wymagania podstawowego: bezpieczenstwo konstrukeji.

Wstepne badanie typu nalezy wykonac ponownie w sytuacji, gdy mozna podda¢ w watpliwos¢
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegolnosci gdy dokonano: zmian konstrukeyjnych
wyrobow, zmiany SUrowcow lub elementéw skladowych, istotnych zmian w technologii
produkeji lub zmiany warunkow wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie
zaktadu produkcyjnego, itp.).

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejsza Aprobatg Techniczna, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zaktadowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowic, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywac system zaktadowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze Wyrob wprowadzany do obrotu jest zgodny
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z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi wartosciami. System
zaktadowej kontroli produkcji powinien obejmowac:

a) procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

b) opis techniczny wyrobu,

¢) regularne kontrole i badania surowcow i materialow,

d) regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

e) ocene jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikéw kontroli i badan.

Regularna kontrola i badania surowcow i materialéw oraz gotowego wyrobu powinny byc¢
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
zapisow. Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna by¢ aktualizowana w przypadku
wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie zaktadowej kontroli produkcji.
W procedurach lub w instrukejach powinien zosta¢ udokumentowany sposob:
a) nadzoru nad dokumentami i zapisami,
b) kontroli i potwierdzania zgodnosci surowcow i materialéw z ustalonymi wymaganiami,
¢) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie
wytwarzania i gotowego wyrobu,
d) nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi, wyposazeniem do kontroli
i badaf wyrobu z zachowaniem spdjnosci pomiarowej,
e) prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,
f) postgpowania z wyrobem niezgodnym,
g) postgpowania ze zgtoszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcoOw 1 materiatow,
h) prowadzenia dziataf korygujacych i zapobiegawczych,
i) przeprowadzania audytow wewnetrznych i przegladow zarzadzania,
j) szkolenia personelu.
System zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001 moze by¢ uznany za
system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sa rowniez spelnione wymagania niniejszej
Aprobaty Technicznej.

5.4 Badania gotowych wyrobow
5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobow obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania sondazowe probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, na rynku lub na placu
budowy jako zadanie akredytowanej jednostki.

5.4.2 Badania biezgce

Badania biezace gotowych wyrobow obejmuja:
a) wymiary geometryczne i masy pretow,
b) wymiary geometryczne akcesoriow,
¢) granice plastycznosci Re (Rpo2),
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d)
e)
f)

g)
h)

wytrzymalos¢ na rozcigganie Rp,

wydtuzenie catkowite przy maksymalnej sile Ag,
no$no$é charakterystyczna Fr,

wydtuzenie wzglgdne Ao,

wspotezynnik sprezystosci E..

5.4.3 Badania sondazowe probek

Badania sondazowe probek obejmuja:

a)
b)
c)
d)
€)
f)
g)
h)
i)
i)
k)
D

wymiary geometryczne i masy pretow,
wymiary geometryczne akcesoriow,

granice plastycznosci Re (Rpo2),
wytrzymato$¢ na rozciaganie R,
wydhuzenie catkowite przy maksymalnej sile Ag,
no$nos$¢ charakterystyczna Fp,

wydtuzenie wzglgdne Ao,

wspoltczynnik sprezystosci Ey.

odginanie o kat 20° po zginaniu do kata 90°,
zginanie do kata 180°,

wytrzymato$¢ zmeczeniows,

relaksacje naprezen R,

5.5 Pobieranie probek do badan

a)

b)

Probki do badan biezacych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami w dokumentacji
zakladowej kontroli produkcji,

Probki do badan sondazowych probek nalezy pobierac zgodnie z wytycznymi jednostki
certyfikujacej.

5.6 Czestotliwos¢ badan

a)

b)

Badania biezace pretow i akcesoriow powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan
ustalonym ~ w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, lecz dla pretow
SAS 1050, SAS 670 oraz SAS 1100 FA, SAS 1050 FC i SAS 875 FS nie rzadziej niz
jedno badanie na parti¢ wyrobu (okreslenie partii podano W tablicy 2). Badania biezace
pretow SAS 550 powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz zostato to okreélone to w
PN-EN 10080:2007,

Badania sondazowe probek powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan
ustalonym w dokumentacji ~zakladowej kontroli produkecji, jednak dla pretow
SAS 1050, SAS 670 oraz SAS 1100 FA, SAS 1050 FC i SAS 875 FS nie rzadziej niz
zostalo to okreslone w tablicy 3. Badania sondazowe pretéow SAS 550 powinny by¢
wykonywane nie rzadziej niz zostato to okreslone w PN-EN 10080.
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Tablica 3
Lp. Wiasciwosci lloé¢ probek i czestotliwosé badan
i 2 3
1 Wiasciwosci geometryczne i wytrzymalosciowe |8 probek/rok — po dwie probki pobrane
pretow: losowo z réznych srednic nominalnych,
- wymiary geometryczne i masy pretow, w losowo wybranych klasach wytrzymatosci
- umowna granica plastycznosci Re Ryo 2. stali

- wytrzymato$¢ na rozcigganie Ry,

- wydhuzenie catkowite przy maksymalne; sile
Ag,

- no$noé¢ charakterystyczna F,

- wydtuzenie wzgledne Ay,

- wspolezynnik sprezystosci By,

- zginanie do kata 180°.

2 Wytrzymato$¢ zmegczeniowa | probka/rok - z losowo wybranej klasy
wytrzymalosci stali
3 Relaksacja naprezen R, 1 probka/rok - z losowo wybranej klasy

wytrzvmatosci stali

Uwagi:
1. Poszczegolne badania nalezy wykona¢ tylko dla pretow, dla ktorych podano stosowne wymagania w tablicy 1.

2. Prébki nalezy pobiera¢ w sposob umozliwiajacy uzyskanie wynikow badan dla wszystkich klas wytrzymatosci
w okresie nie dluzszym niz 2 lata.

5.7 Ocena wynikow badan

Wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, jezeli
wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Ustug (PKWiU): prety 24.10.62.0, nakretki: 25.94.11.0,
plyty oporowe: 25.94.12.0, faczniki: 24.20.40.0.

6.2 Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (CN): prety: 7214 20 00,
nakretki: 7318 16 99, ptyty oporowe: 7318 22 00, taczniki: 7307 92 10.

7 WYTYCZNE DOTYCZACE PAKOWANIA, TRANSPORTU 1 SKEADOWANIA ORAZ
SZCZEGOLOWY SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

7.1 Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skladowania

Prety gwintowane SAS powinny by¢ dostarczane w wiazkach zabezpieczonych ling lub tasma
stalowa i przechowywane w warunkach nie sprzyjajacych korozji. Standardowe dlugosci pretow
wynosza 12 m, inne dhugosci do uzgodnienia pomigdzy wytworcea i odbiorea przy zamdwieniu.
Zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi akcesoria pretow gwintowanych SAS nalezy
pakowa¢ w skrzynki drewniane lub palety. Dopuszcza si¢ inny rodzaj opakowania po
uzgodnieniu migdzy odbiorcg a producentem.
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W jednym opakowaniu, jezeli nie ustalono inaczej z odbiorca, moga znajdowac sie¢ tylko
elementy jednego rodzaju.

Transport pretow gwintowanych SAS i akcesoriéw moze sie odbywaé dowolnymi $rodkami
transportu, z odpowiednim zabezpieczeniem tadunku.

7.3 Szczegélowy sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z tozporzadzeniem Ministra

Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow

budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041

ze zm.). Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest obowigzany

dotaczy¢ informacj¢ zawierajaca:

a) okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyréb budowlany,

b) identyfikacj¢ wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczna, nazwe handlowa, typ,
odmiang, gatunek, wedtug specyfikacji technicznej,

¢) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, z ktéra potwierdzono
zgodno$¢ wyrobu budowlanego,

d) numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci.

Informacje nalezy dotaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposob umozliwiajacy zapoznanie sie z nig
przez stosujgcego ten wyrob.

Przyktady budowy oznaczenia pretow gwintowanych SAS i akcesoriow podano w tablicy 4.

Tablica 4

Budowa oznaczenia

Rodzaj pretow .
Prety Akcesoria

$rednica (mm) x10 l WR | dhugoéé preta (mm) | typ elementu I -érednica preta (mm)

SAS 1050 ) . przyktad: WR2002 — 18 — nakretka
przyktad: 320WR12000 — pret @32 dlugosci 12 m typu WR2002 dla preta 018

$rednica (mm) x10 \ AT | dhugos¢ preta (mm) | typ elementu | -$rednica preta (mm)

SAS 670 _ . przykiad: TR2944 — 25 — nakretka
przyktad: 300AT10000 — pret ©30 dtugosci 10 m typu TR2944 dla preta 025

$rednica (mm) x10 | GL | dugos¢ preta (mm) | typ elementu \ -érednica prgta (mm)

SAS 550 . .. przyktad: T2139 — 40 — plyta
przyktad: 200GL6000 — pret ©20 dugosci 6m oporowa typu T2139 dla preta 940

Srednica (mm) I FA l Diugo$é preta (mm) | srednica preta (mm) I typ elementu
SAS 1100 FA ‘ £, przyktad: 15F22050 — nakretka
przyktad: 15FA6000 — pret @ 15 dlugosci 6m szeiciokatna L=50mm dla preta®15
Srednica (mm) | FC l Dhugoéé preta (mm) | srednica preta (mm) | typ elementu
SAS 1050 FC przyktad: 15F28100 - facznik

przyktad: 15FC6000 — pret @ 15 dhugosci 6m szesciokatny L=100mm, preta @15

Srednica (mm) | FS \ Dhugoéé preta (mm) | srednica preta (mm) I typ elementu

SAS 875 FS . " przyktad: 15F28100 — tacznik
przyklad: 15FS6000 — pret @ 15 o dlugosci 6m szeiciokatny L=100mm, preta O1 u
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8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
APROBACYJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

8.1 Polskie Normy i inne:

PN-EN 1537:2013 Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych. Kotwy gruntowe
PN-EN 1562:2012 Odlewnictwo. Zeliwo ciagliwe

PN-EN 1563:2012 Odlewnictwo. Zeliwo sferoidalne

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Czgs¢ 1-1:
Reguty ogdlne i reguty dla budynkow

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na goraco z¢€ stali konstrukcyjnych. Czgsé 1:
Warun techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia
ogolne

PN-EN 10083-2:2008 Stal do ulepszania cieplnego. Techniczne warunki dostawy
wyrobow ze stali niestopowych jakosciowych

PN-EN 10083-3:2008 Stal do ulepszania cieplnego. Stale do ulepszania cieplnego.
Cze&é 3: Warunki techniczne dostawy stali stopowych

PN-EN 10210-1:2007 Ksztattowniki zamkni¢te wykonane na gorgco Zze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Czgs¢ 1: Warunki techniczne
dostawy

PN-EN 10277-2:2009 Wyroby stalowe o powierzchni jasnej. Warunki techniczne
dostawy. Cze$¢ 2: Stale konstrukcyjne ogdlnego stosowania

PN-EN 10294-1:2009 Prety drazone do obrobki skrawaniem. Warunki techniczne
dostawy. Czesé 1: Stale niestopowe i stopowe

PN-EN 10293:2006 Odlewy staliwne do ogdlnych zastosowan technicznych

PN-EN 14199:2015-07 Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych. Mikropale
PN-EN 14490:2010 Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych. Gwozdzie
gruntowe

PN-EN ISO 6892-1:2010 Metale. Proba rozciagania. Czgé¢ 1: Metoda badania
w temperaturze pokojowej

PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscia. Wymagania

PN-EN ISO 15630-1:2011 Stal do zbrojenia i spr¢zania betonu. Metody badan. Cz¢s¢ 1:
Prety, walcowka i drut do zbrojenia betonu

PN-EN ISO 15630-3:2011 Stal do zbrojenia i spr¢zania betonu. Metody badan. Czgs¢ 3:
Stal do sprezania

PN-S-10042:1991 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone.
Pojektowanie

AS 2047-2003 Cast steels (Odlewy stalowe)

8.2 W postepowaniu aprobacyjnym wykorzystano raporty z badan wyrobu budowlanego

a) Protokoty z badan biezacych wykonywanych w ramach ZKP
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9 POUCZENIE

9.1 Aprobata techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM moze byé uchylona z inicjatywy wiasnej jednostki
aprobujacej lub na wniosek Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po
przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udziatem wnioskodawcy.

9.3 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy
7 dnia 30 czerwea 2000 r. Prawo whasnosei przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119, poz.
1117, zeszine ).

9.4 Od niniejszej Aprobaty Techniczne] IBDiM nie stuzy odwolanie.

Otrzymuja:

1. Wnioskodawca o nazwie: Stahlwerk Annahiitte Max Aicher GmbH & Co. KG;,

D-83404 Ainring — Hammerau, Niemcy -2 egz.
2. Krajowy przedstawiciel producenta o nazwie: ATM Sp. z o.0., ul. Sienkiewicza 145M,

39-400 Tarnobrzeg - 1 egz.
3. a/a Dzial Normalizacji Instytutu Badawczego Drog i Mostow, ul. Instytutowa 1,

03-302 Warszawa tel. (22) 614 56 59, (22) 39 00 414, fax (22) 67541 27 -1 egz.

ZALACZNIK 1 GEOMETRIA PRETOW SAS 1050 \ eSAH \
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90"
; <

|

>
L_b_q
Srednica nominalna preta
Lp.| Wlasciwosci |Jedn.
18 26,5 32 36 40 47 57 65 75
vl ldy|mm| 172 | 259 | 314 | 354 | 389 | 458 557 630 | 721
Srednica
preta
2 dy| mm | 174 | 264 | 319 | 359 | 397 | 466 | 564 | 644 | 738
3 a|mm/| 11 i 1.9 21 21 2.4 28 28 29
4 b | mm| 41 62 7.6 8.7 96 10,4 10,5 10,5 12,0
5 | Wym@ary | o4 om | 80 13,0 16,0 180 | 200 | 210 | 210 210 | 240
gwintu
6 Bl[] 85 | 815 815 | 81,5 815 | 81,5 | 840 844 | 845
7 R|mm]| 18 26 32 36 40 4.0 4,0 40 3,0
g |Powierzehnia | 2t 54 55] 803 1020 | 1257 | 1735 | 2581 | 3331 | 4418
przekroju
9 | Masa preta ke/m| 196 | 448 | 653 827 | 1021 | 1410 | 2045 | 2710 | 35%
Uwagi:

1. Tolerancje masy preta wynosza +3 %; -2 % dla pretéw o érednicach od 18 mm do 47 mm i +3
o srednicach od 57 mm do 75 mm.

2. Tolerancje wymiarowe wedlug dokumentacji technicznej Producenta.

%: -5 % dla pretow

ZALACZNIK 2

GEOMETRIA PRETOW SAS 670

¢ SAH
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Srednica nominalna preta
Lp.| Wiasciwosei |Jedn.
18 | 22 | 25 | 28 | 30 | 35 | 43 | 50 [ 575|635 | 75
t] do|mm | 172 | 214 | 239 | 269 | 291 | 338 | 419 | 487 | 557 | €07 | 730
Srednica
preta
2 dy| mm | 175 | 217 | 243 | 273 | 295 | 343 | 424 | 490 | 562 | 624 | 42
3 a|mm| 110 | 090 | 1,30 | 145 | 1,50 | 1,70 | 2,00 | 2,00 | 240 | 240 | 2,75
4 blmm| 41 | 39 | 55 | 56 | 56 | 63 | 80 | 85 | 98 | 105 | 120
g | Wymiary | b 80 | 80 | 100 | 11,0 | 11,0 | 140 | 170 | 180 | 200 | 21.0 | 240
gwintu
6 B| [ | 825 | 83,8 | 833 | 83.4 | 839 | 833 | 834 | 825 | 833 | 844 80,9
7 R|lmm| 10 10] 10 ] 15| 15|20 |20 |25 |25 |25 |30
g | Powierzehnia | ol 954 | 380 | 491 | 616 | 707 | 962 | 1452 | 1963 | 2597 | 3167 | 4413
przekroju
9 | Masa preta ke/m| 200 | 298 | 385 | 483 | 555 | 7.55 | 1140 | 1540 | 2038 | 24,86 | 34,68

Uwagi:

1. Tolerancje masy preta wynosza =4,5 %.
2. Tolerancje wymiarowe wedlug dokumentacji technicznej Producenta.

ZALACZNIK 3

GEOMETRIA PRETOW SAS 550

¢ SAH




Aprobata Techniczna IBDIM AT/201 1-02-2767/2

str. 18/47

90
; <

Srednica nominalna preta
Lp.| Wilasciwoscei |Jedn.
121141620 | 25|28 |32|36]| 40| 43| 50 |57,5/635| 75
L do | mm | 113]133 (153 (19,1 | 239|268 | 309 | 34,7 | 385 | 41,8 | 483 | 557 | 606 | 725
Srednica
preta
2 dy | mm | 11,6]13,6(15719,5]24,4|27,3|31,2|352|39,1| 42,1 | 489|562 | 624 | 74.0
3 almm|09]10]10]13|16]18[20]19|24|220]27[230) 27|26
4 b |lmm|37|37|38|48|59]|67]|76]|85|095]|101|120|120)108/120
5 ‘Zﬁ?ﬁ?&y clmm |70 75| 80[100]125]140]|160|180|200]21,5|260|260 21,0240
6 8| [°1 | 800|81,0|81,5|81.5(81,5|81,5|81,5|815|815]8L5 810810 84,0 | 844
7 Rlmm|15]15]15]20]20]25/[25|25|30/]20]|30]25|40]|30
g |Powierzchnia | o2 4131 54| 201 | 314 | 491 | 616 | 804 | 1020 | 1260 | 1452|1960 | 2597 | 3167 | 4418
przekroju
9 | Masa preta ke/m | 0,89 | 121 | 1.58 | 247 | 3.85 | 483 | 631 | 7,99 | 987 |11.40/1540)20,38|24,86|34.68

Uwagi:

1. Tolerancje masy preta wynosza 4.5 %.
2. Tolerancje wymiarowe wediug dokumentacji technicznej Producenta.

ZALACZNIK 4

GEOMETRIA PRETOW SAS 1100 FA

s SAH
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Srednica nominalna preta
Lp. Wiasciwosci Jedn.
15 20 26,5
1 ) dy | mm 14.7 19.6 259
Srednica
preta
2 dy | mm 14,8 19.8 26,4
3 a mm 1,0 1.2 1,6
4 b | mm 4.8 48 6.4
s | Wymary o mm 10,0 10,0 13.0
gwintu
6 B | [ 78,5 81,5 81,5
7 R mm 1.5 2,0 2,6
g | EamrhmE mm’ 173 309 542
przekroju
9 | Masa preta kg/m 1,41 2,51 441
Uwagi:

1. Tolerancje masy preta wynosza +3 %o; -2 %.
2. Tolerancje wymiarowe wediug dokumentacji technicznej Producenta.

ZALACZNIK 5

GEOMETRIA PRETOW SAS 1050 FC

¢ SAH
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Srednica nominalna preta
Lp. Wiasciwosci Jedn.
15 20
1 dy | mm 14,7 19.6
Srednica
preta
2 dy | mm 14.8 19.8
3 a mm 1,15 1,30
4 b mm 48 4.8
5 Wymiary ¢ | mm 10,0 10,0
gwintu
6 B | [ 78.5 81,5
7 R mm 15 2,0
8 Pow1erz_chma mm? 175 311
przekroju
9 | Masa preta kg/m 1,42 2,53
Uwagi:

1. Tolerancje masy preta wynosza +3 %o -2 %.
2. Tolerancje wymiarowe wedug dokumentacji technicznej Producenta.

ZALACZNIK 6

GEOMETRIA PRETOW SAS 875 FS

”¢SAH




Aprobata Techniczna IBDIM AT/201 1-02-2767/2

str. 21/47

15193
&
T

&

Srednica nominalna preta
Lp. Wiasciwosci Jedn.
12,5 15 20
1 d, mm 143 17,0 22,0
Srednica
preta
2 d, | mm 12,5 14,8 19,8
3 a mm 1.0 1,0 1,0
4 b mm 4,0 5,0 5,0
5| Wymary oo m 9,0 10,0 10,0
gwintu
6 B [°] 71,5 78,5 81,5
7 R | mm 1,5 1.5 2,0
g | Tewienzzhois mm? 133 189 326
przekroju
9 | Masa preta kg/m 1,04 1,48 2,56
Uwagi:

1. Tolerancje masy preta wynosza +3 %; -2 %.
2. Tolerancje wymiarowe wedtug dokumentacji technicznej Producenta.

ZALACZNIK 7a

AKCESORIA PRETOW SAS 1050
NAKRETKI

”¢SAH




Aprobata Techniczna IBDIM AT/2011-02-2767/2

str. 22/47

WR 2801

)

Lo || |
e :
WR 2001 i WR 2001 EP

WR 2899

N
/
|

7
! -
|
L L
; Srednica nominalna preta
Lp. | Typ elementu Oznac;eme L Materiat
wymiaru 18 [26,5| 32 36 40 47 57 65 75
1 SW [mm] 32 | 46 | 35 60 | 70 | 80 - - -
2 L [mm] ss | 80 | 98 | 108 | 125|145 | - | - | -
WR 2801 S35512
3 WR 2899 L; [mm] 20 | 30 | 40 | 45 50 | 58 - - - PN-EN 10025-2
4 d [mm] 50 70 86 90 | 100 | 120 - - -
5 d; [mm] 26 | 38 | 47 52 | 58 | 68 - - -
6 WR 2001 SW [mm] 36 | 50 | 60 | 65 70 | 80 - - - PN-ES)IE]5156'325-2
7 | WR2001 EP | L [mm)] 55 75 90 | 100 | 115 | 135 - - - G34CMod
g | WR209 4 imm) s0 |72 | 80 | 90 |100]1r0] - | - | - PN-EN 10293
9 SW [mm)] 41 46 | 50 55 55 65 90 | 100 | 105
10 Limm] | 70 | 90 | 110 | 120 | 130 | 140 | 160 | 180 | 200 |  4acrMoa+QT
WR 8002 PN-EN 10083-3
11 dy [mm] 45 | 50 | 56 | 60 | 65 75 | 100 | 120 | 133 ' i
12 d[mm] | 65|70 | 70 |8 |8 |90 |10 - | -

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wedlug dokumentacji technicznej Producenta.

ZALACZNIK 7b

AKCESORIA PRETOW SAS 1050
NAKRETKI

¢ SAH




Aprobata Techniczna IBDIM AT/2011-02-2767/2

str. 23/47

WR 6005

WR 2002

v y;

i

I
o
T
- N
¢
L
: $rednica nominalna preta )
Lp. | Typ elementu Oznac.zeme 5 Material
wymiaru | 13 [265| 32 | 36 | 40 | 47 | 57 | 65 | 75
1 SW [mm]| 30 | 36 | 41 | 46 | 50 | 60 | 85 | 90 | 105 $35512C+C
2| WR5005 | L 7 T2 | 22 |25 1 25 | 20 | 40 | 40 | 50 | ThEl1Bm
[mm] 3 $35512H
3 d [mm] 1 - [ - | - | - - 190 [102]114] pN-EN10210-1
4 SW [mm]| 41 | 46 | 55 | 60 | 70 | 80 [ 90 | 100 | 105 $35502C+C
5| WR2002 | L[mm] | 45 | 60 | 75 | 80 | 90 [ 100 | 120 | 130 | 145 PN-EN 103772
2 42CrMo4+QT
6 d [mm] 1 - [ - | - | - - [ 95| 105|114 | PN-EN 10083-3
7 SWmm]| 41 | 46 | 55 | 60 | 70 90 b | e,
| 42CrMo4+QT
8 | WR2063 | L[mm] | 60 | 80 | 90 | 110 | 120 | 140 | 120 | 130 | 145 | o7e’ 0083.3
$35512
9 d [mm] - - - - g - | 95 | 105 | 114 | pN.EN 10025-2

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wedlug dokumentacji technicznej Producenta.

AKCESORIA PRETOW SAS 1050

CZNIK 7
ZALAGZNIK Te NAKRETKI

s SAH




Aprobata Techniczna IBDIM AT/201 1-02-2767/2

str. 24/47

WR 2002 EP

WR 5005 EP

[
D
[

Cenaszenie Srednica nominalna preta ,
Lp. | Typ elementu . Materiat
wymiaru | 18 |265| 32 | 36 | 40 | 47 | 57 | 65 | 75
] SW[mm]| 30 | 36 | 41 | 46 | 50 | 60 | 85 | 90 | 105 $355J2C+C
5 PN-EN 10277-2
2 | WRS5005EP | L[mm] | 22 | 22 | 22 | 25 | 25 | 30 | 40 | 40 | 50 Sasston
3 d [mm] . - - - - - 1 90 | 102 | 114 | PN-EN10210-I
4 SW[mm]| 41 | 46 | 55 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 105 $355]2C+C
z PN-EN 10277-2
5 | WR2002EP | L[mm] | 70 | 90 | 100 | 120 | 130 | 150 | 145 | 155 | 180 CTMoA+OT
6 d [mm] . - - - - - | 95 | 105 | 114 | PN-EN10083-3
7 SW[mm]| 41 | 46 | 55 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 105 $35512C+C
PN-EN 10277-2
§ | WR2963EP | L[mm] | 70 | 90 | 100 | 120 | 130 | 150 | 145 | 155 | 180 42CrMod+QT
9 d [mm] - - - - - - | 95 | 105 | 114 PN-EN 10083-3

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wedtug dokumentacji technicznej Producenta.

AKCESORIA PRETOW SAS 1050

ZALACZNIK 8
A LACZNIKI

+SAH




Aprobata Techniczna IBDIM AT/2011-02-2767/2 str. 25/47

WR 3803 WR 3009 i WR 3008 EP

GliiacashiE Srednica nominalna preta .
Lp. | Typ elementu : Materiat
wymiaru 18 | 26,5 | 32 36 40 47 57 65 73
I L [mm] 110 | 160 | 200 | 215 | 250 | 265 - - -
2 L, [mm] 22 | 30 | 40 | 45 | 45 | 50 | - - - E470
WR 3803 PN-EN 10294-1
3 d [mm] 40 | 56 | 60 | 65 | Tl 85 - - -
4 d; [mm] 28 38 47 52 58 68 - - -
5 WR 3009 SW [mm] 36 50 60 70 70 ” = g & §35512C+C
6 L[mm] | 100 | 170 | 200 | 210 | 245 | - 5 . . PN-EN 10277-2
8 L [mm] 120 | 185 | 220 | 240 | 265 | - ” . - PN-EN 10277-2
9 d [mm] 36 | 50 | 60 | 68 | 70 | 83 | 95 | 105 | 114
WR 3003 C45+N
10 L [mm] 100 | 170 | 200 | 210 | 245 | 270 | 240 | 260 | 290 | pN-EN 10277-2
1 d [mm)] 36 | 50 | 60 | 68 | 70 | 83 | 95 | 105 | 320 | 42CrMod:+QT
WR 3003 EP PN-EN 10083-3
12 L [mm] 120 | 185 | 220 | 240 | 270 | 310 | 270 | 290 | 114
13 d [mm)] 36 | 50 | 60 | 68 | 70 | 83 | 95 | 105 | 320 CA5IN
WR 3303 PN-EN 10277-2
14 L [mm)] 115 | 195 | 230 | 245 | 285 | - - - - z -
15 d [mm] 36 | 50 | 60 | 68 | 70 | 83 | 95 | 105 | 114 o C4514$77 5
-EN &
WR 3020 42CrMo4+QT
16 L [mm] 100 | 170 | 200 | 210 | 245 | 270 | 240 | 260 | 290 | PN-EN 10083-3
Uwaga: Tolerancje wymiarowe wedlug dokumentacji technicznej Producenta.
AKCESORIA PRETOW SAS 1050
ZALACZNIK 9a
i PLYTY OPOROWE «”¢SAH




Aprobata Techniczna IBDIM AT/201 1-02-2767/2

str. 26/47

WR 2811 WR 2812
i 1 T B T
| — 7 | R %
-+ — —+ o 41} |8 —-f—@-ﬁ——n 1+ S|©
)1 4 O i
| z\/ | \
‘i = el 00 i o é 30'\/
WR 2139 WR 1928
] 1T T | E
! T 7 | | -
o114 07 \ |
. |
! A | |
iL 3 é . e
o Typ Oznaczenie Srednica nominalna preta —
elementu | wymiaru | 18 [265| 32 | 36 | 40 | 47 | 57 | 65 | U5
! a [mm] 120 | 140 | 180 | 200 | 220 | 260 | - - -
2 | wrosty LS [mm] 20 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | - - : TR
3 d; [mm] 37 | 47 | s6 | 61 | 66 | 75 | - g s PN-EN 10025-2
4 dy[mm] | 50 | 70 | 86 | 90 | 100 | 120 | - x ’
5 a [mm] 100 | 120 | 120 | 150 | 150 | - 5 < -
6 b [mm] 130 | 150 | 220 | 240 | 290 | - : 2 .
7 | wR2812 | ¢[mm] = 5 Bs | = | = | = | = | seeatons
8 dfmm] | 37 |47 |56 |61 |66 | - | - | - -
9 dyfmm] | 50 | 70 | 86 | 90 | 100 | - - - -
10 a [mm] 120 | 150 | 180 | 200 | 200 | 240 | 285 | 325 | 370
11| WR2159 | cmm] | 20 | 35 | 40 | 45 | 45 | 55 | 65 | 70 | 80 R e g
12 d [mm] 25 | 32 | 38 | 45 | s0 | 58 | 70 | 78 | 88
13 a [mm] 120 | 150 | 180 | 200 | 220 | 240 | 285 | 325 | 370
14| o LS [mm] 20 | 35 | 40 | 45 | 45 | 55 |65 | 70 | 80 —_—
15 d; [mm] s | 32 | 38 | 45 | s0 | 58 | 70 | 78 | 88 | PN-EN10025:2
16 d[mm] | 35 | 45 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 110 | 120

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wediug dokumentacji technicznej Producenta.

ZALACZNIK 9b

AKCESORIA PRETOW SAS 1050
PLYTY OPOROWE

s SAH




Aprobata Techniczna IBDIM AT/2011-02-2767/2

str. 27/47

WR 2011 WR 2012
a — g c a
IFJ | | | | |
! 37 | —}
\ | |
' —1
|
} _ g A 5 !
WR 2074 WR 2076
a a r:,_(;
\ A \ T
‘ . :
| . *.
How e 1o -
‘ | . ‘
| | ) 4 ) | L
| “36 |
i Sredni inal t
Lp. Typ Oznac.zeme Srednica nominalna preta Material
elementu | wymiaru | 18 [265| 32 | 36 | 40 | 47 | 57 | 65 | 75
1 a [mm] 110 | 150 | 180 | 200 | 220 | 260 | - - -
2 30 | 35 | 40 | 45 | 45 | 50 . - -
WR 2011 5 [mm] $355JR
3 d; [mm] 28 | 39 | 45 | 49 | 54 | 64 - - - PN-EN 10025-2
4 d; [mm] 45 | 72 | 82 | 92 | 100 | 110 | - - -
5 a [mm] 100 | 130 | 140 | 150 | 160 | 200 | - - .
6 b [mm] 130 | 150 | 180 | 220 | 250 | 280 | - - - —
d
7 | WR2012 | c¢[mm] 30 | 35 | 40 | 50 | 60 | 60 - - - PRAER [0025:2
8 d; [mm] 28 | 39 | 45 | 49 | 54 | 64 - - =
9 d, [mm] 45 | 72 | 82 | 92 | 100 | 110 | - : 5
10 a [mm] - 120 | 140 | 160 | 180 | - - - -
11 b [mm] - 130 | 165 | 180 | 195 - - - - C45+N
WR 2074
12 ¢ [mm] - 30 | 35 | 40 | 45 g . = - PN-EN 10277-2
13 d; [mm] - 39 | 45 | 49 | 54 . - s -
14 a [mm] 80 | 120 | 140 | 160 | 180 | 210 | - = =
15 b [mm] 90 | 130 | 165 | 180 | 195 | 235 | - = . . 2
F 355JR, $35512
16 | WR2076 | ¢ [mm] 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 55 PILEN 10004.3
17 d, [mm] 28 | 39 | 45 | 49 | 54 | 64 - - -
18 d, [mm] 45 | 72 | 82 | 92 | 100 | 110 | - . -

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wedlug dokumentacji technicznej Producenta.

ZALACZNIK 10a

AKCESORIA PRETOW SAS 670

NAKRETKI

¢ SAH




Aprobata Techniczna IBDIM AT/201 1-02-2767/2 str. 28/47

TR 2944 TR 2963 i TR 2963 EP

30
/y’\

TR 2001

h=l

! |
L L
- Srednica nominalna preta
Lp. Tp Oznac?_eme s Materiat
elementu wymiaru 18122 | 25|28 (30|35 43| 50 |57,5|63,5| 75
1 SW [mm] 30 | 36 | 41 | 46 | 46 - - - - - 15500
EN-GIS-500-7
2 | TR2944 | L[mm] | 35|40 |50 |60 |60 - | - = | = | = L
3 d [mm] 46 | 51 | 538 | 62 | 62 - - - - -
4 SW [mm] 36 | 41 | 46 | 50 | 55 | 65 | 80 | 90 | 90 | 100 | 100 S3§5J2((;+C
PN-EN 10277-2
5 TR 2963 L [mm] 45| 50 | 55| 60 | 65| 70 | 90 | 100 | 120 | 145 | 130 42CrMod+QT
6 d [mm] - - - - - - - | 90 | 102|114 | 108 | PN-EN 10083-3
4 —— SW [mm] 36| 41 | 46 | 50 | 55| 65| 80 | 90 | 90 | 100 | 100 335512(():+C
PN-EN 10277-2
5 EP L [mm] 55160 | 70| 75 | 80 | 85 | 105|115 | 140|170 | 150 42CrMod+QT
6 d [mm] o - - - - -1 -T1w2]14]108] pNEN10083-3
7 SW [mm] 36| 41 | 46 | 50 | 55 | 65 | 80 | 80 | 90 | 100 100
$35512C+C
8 TR 2002 L [mm] 45| 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 90 | 100 | 120 | 145 | 130 PN-EN 10277-2
9 d [mm] - - - - - - - 90 (102|114 | 108 42CrMo4+QT
] | swimm [36] 41 46 [50[55] 65 80 | 80 [ 90 [100[100 | PNEN 100833
JIL
11 EP L [mm)] 55160 | 70 | 75 | 80 | 85 | 105|115 | 140 | 170 150 PN-EN 10210-1
12 d [mm] -1 -1 -1-1-1-1-[102]14]108
13 SW [mm] 32|36 |41 |46 | 50 | 60 | 70 90 | 100 | 120
12 | TR2001 | L[mm] |35 45| 50| 55| 60| 70 | 85 115 [125 | 150 | G34CrMod
PN-EN 10293
1:5 d [mm] 43153 | 60| 67 | 71 | 83 (102 137 { 151 | 178

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wedlug dokumentacji technicznej Producenta.

AKCESORIA PRETOW SAS 670
ZALACZNIK 10b
A NAKRETKI +”<SAH




Aprobata Techniczna IBDIM AT/2011-02-2767/2

str. 29/47

TR 2003, TR 2003 EP, TR 2040 | TR 2040 EP

.

TR 2163

.
' ‘ L
j TR 3022
bec e
|
| S
TR 5003 L_—4
@ .
R O T T
- Srednica nominalna preta
Lp. | Typ Oznac{zeme B Materiat
elementu | wymiaru | 18 | 22 | 25 | 28 | 30 [ 35|43 | 50 |57,5[635| 75
1 SW[mm] | 36 | 41 [46 50| 55| 65|80 |80 | 90 | 100 | 100 | g35512c+C
2 | TR2003 | L[mm] 45 501 55|60 ] 657090 (100|120 | 145 | 130 | PN-EN 10277-2
3 d [mm] o= -1 -1 -1-19/[102]14] 108 | 42CMod+QT
PN-EN 10083-3
4 SW [mm] | 36 | 41 |46 |50 | 55|65 |80 |80 | 9 | 100 | 100 S$35502H
5 |TR 2003 EP| L [mm] 55 160 70| 75| 8 | 8 [105|115| 140 | 170 | 150 | PN-EN 10210-1
6 d [mm] -1 -1 -1 -1 -1-19/]102]|114 | 108
7 SW[mm] | 30|36 |41 |46 |50 |55|70 |80 | 90 | 100 | 100
S355)2C+C
8 | TR2040 | L[mm] 22 [22]22[30[30[40]|50|50)| 60 | 70 | 80 | o\ Frijon77-2
9 d [mm] - - - - - - - - | 102 ] 114 | 108 G34CrMod4
10 SW[mm] | 3036|4146 |50|55|70|80 | 9 | 100 | 100 PNS-;—ZST\;J;OS%
11 |TR 2040 EP| L [mm] 30 |30 | 3040 [ 40 | 65|80 |80 | 100 | 115 | 90 | pnENT10210-1
12 d [mm] sl =l =l=]l=]-1=1=]202} 124 | 108
13 SW[mm] |45 (50|55 |65|65| 70|90 |100] 120 | 145 | 150
14| TR2163 | L[mm] |36 |41 | 46|50 |55|65|80[80| 9 | 100|120 kil
PN-EN 10293
15 d [mm] 42 | 48 | 53|58 |64 |75]92(92 102 114 | 139
16 s B L [mm] 55160 [65|65|70 |8 | - | - - 5 . —
17 d [mm] 5055|6060 (708 | - | - | - E - | PN-EN 10025-2
18 L [mm] - | 20]20(25|30 (35|40 |40 | - - - S355)2H
TR 5003 : :
19 d [mm] 31 (50 {65 |70 |81 180 (02| - | - | - | PhENI02I0]
Uwaga: Tolerancje wymiarowe wedlug dokumentacji technicznej Producenta.
AKCESORIA PRETOW SAS 670

ZAELACZNIK 11a

LACZNIKI

¢ SAH




Aprobata Techniczna IBDIM AT/2011-02-2767/2

str. 30/47

TR 3003 TR 3009 i TR 3009 EP
L N
TR 3927 TR 3006 i TR 3006 EP
‘. |
L |
-
TR 3901 TR 3102
|
| | .Q
| L J d ‘
i Srednica nominalna preta
Lp. | Typ elementu Oznac.zeme ; Materiat
wymiaru | 18 | 22 | 25 | 28 | 30 | 35 | 43 | 50 | 57,5|63,5| 75
1 A3 d [mm) 36 | 40 | 45 | 50 | 55 | 65| 80 | 90 | 102 | 114 | 108 .
2 L [mm] 100 | 110|120 [ 140 150 | 170 | 200 [ 210 | 250 | 300 | 260 | PN-EN 10025-2
1 d [mm] 36 | 40 | 45 [ 50 | 55| 65 | 80 | 90 | 102 | 114 | 108 $35512H
TR 3003 EP - -
2 C(mm] | 115125 [ 150 | 160 165 | 190 | 225|235 | 275 | 285 | 200 | FNEN 1021
3 TR 3009 SW[mm] |36 | 41|46 |50 (55| - | - | - | - 8 2 —
4 L [mm] 100]110] 120140150 - | - | - | - - - C45+C
5 SW[mm] | 36 | 41 | 46 | 50 | 55 [ 65 | - | - - - - 835512G3
TR 3009 EP -
6 Ctmm] 115125150 160 165|190] - | - | - | - | - | ™ BN 10023
7 - d [mm)] - | 36|38 |42|50|56|65|75| 8 | 95| - | 42CtMod+QT
8 L [mm] ~ |90 | 100|120 130|150 | 170 [ 180 | 220 | 240 | - | PN-EN10083-3
$35512
9 T SO0R d [mm] 27 | 32| 40 | 45 | 45|50 | 65| 70 | 80 | 90 | 102 | STt s
TR 3006 EP R $355)2H
10 L [mm] 70 | 75 | 80 | 90 | 90 | 120|160 | 170 | 180 | 200 | 230 | pN_EN 10210-1
11 TR 3901 d [mm] 36 | 40 | 45 50 55 = = s - - = 3355)2
12 L[mm] [100|110|120(140[150| - | - | - | - - - | PN-EN10277-2
13 d [mm] - |40 |45|50|55| 60| 8 | 8 | 102 | 108 | 108 $355)2
TR 3102 PN-EN 10025-2
14 L [mm] - 145|160 180|195 |215| 250|275 | 290 | 330 | 335 | PN-EN10277-2
Uwaga: Tolerancje wymiarowe wedtug dokumentacji technicznej Producenta.
AKCESORIA PRETOW SAS 670

ZALACZNIK 11b

LACZNIKI

”¢SAH




Aprobata Techniczna IBDIM AT/2011-02-2767/2

str. 31/47

TR 3010, TR 3010 EP

TR 3020

I

1

[
AL

JLUILUL

[ L |<ﬁ L |
TR 3105 TR/T 3106 (redukcyjny)
m 1 ’@ ]
&
|
L SW L L
: Srednica nominalna preta
I Chamzenic e Materiat
elementu wymiaru 18 | 221 25| 28|30 |35 |43 |50 575|635 75
1 SW [mm] 30 | 36 | 41 | 46 | 50 | 60 | 75 - - - -
TR 3010 5
2 Limm] | 110|120 [ 135|145 [ 155 [175 220 | - | - | = | - | poiiere s
3 SW [mm] 30 | 36 | 41 | 46 | 50 | 60 | 75 - - - -
TR 3010 EP
4 L [mm] 130 | 140 | 165 | 175 | 185|205 | 250 | - - - -
5 d [mm] 36 | 40 | 45 | 50 | 55 | 65 | 80 | 90 | 102 | 114 | 108 35515(1)325 .
PN- -2
TR 3020 S355J2H
6 L [mm] 100 | 110 | 120 | 140 | 150 | 170 | 200 | 210 | 250 | 300 | 260 | PN-EN 10210-1
§355J2+C
7 SW[mm] | 41 | 46 | 50 | 60 | 65 | 80 | 100 [ 100 [ 100 | 100 | 110 | PN-EN 10277-2
S$355J2H
TR 3105 PN-EN 10210-1
8 L [mm] 175 | 190 | 205 | 235 | 250 | 275 | 395 | 345 | 390 | 405 | 405 42CrMo4+QT
PN-EN 10083-3
9 sfednica | | | L s = |20 80 gas| - |
preta przyl.
10 | TRIT3106 | sWimm] | - | - | - [s0] - [6s |80 | - |90 | - | - | ;nimioion
11 L [mm] - - - 230 - |280|330| - |335| - -
Uwaga: Tolerancje wymiarowe wedlug dokumentacji technicznej Producenta.
AKCESORIA PRETOW SAS 670

¢ SAH

ZALACZNIK 12

PLYTY OPOROWE




Aprobata Techniczna IBDIM AT/2011-02-2767/2

str. 32/47

TR2139i TR 2138

TR 2132

—
_____@#._
1

R R

TR 1928

J

L

TR 2011

N

s
d

ﬁol:\/f

.
.

: Typ Oznaczenie Srednica nominalna preta '
p. . Materiat
elementu | wymiaru | 18 | 22 | 25 | 28 | 30 | 35 | 43 | 50 |57,5|63,5| 75
1 a[mm] | 100|110 | 125 [ 135 | 145 | 170 |210 | 215 | 275 |300 | 325
5 $2351R
2 | TR2139 | c[mm] | 25 |30 |30 |35 |35 |40 |50 | 60 | 60 | 65 | 70 | pyipN 10025-2
3 d[mm] | 23 |27 |30 |34 |36 |42 [50 | 60 | 67 | 74 | 86
4 a [mm] - | - |110|115 [130 | 150 | 185 | 210 | 250 |265 | 320
. T T 35512
5 | TR2138 | ¢ [mm] - | - |25 [30 |30 |35 |45 | 50 | 55 | 60 | 70 | nnEN 10025-2
6 d [mm] - | - 130 |34 |36 |42 |50 |60 |67 |74 |86
7 a[mm] | 70 | 90 |100 | 120 | 120 | 150 | 190 | 210 | 245 | 280 |325
8 TR 1928 C [mm] 10 12 12 20 20 30 45 50 50 60 70 S$235]R
9 d;[mm] | 25 |30 |33 |40 |40 |47 |58 | 60 | 70 | 78 | 88 PN-EN 10025-2
10 dy[mm] | 35 |40 |45 | 50 [ 50 | 60 | 75 | 80 | 90 |100 | 120
11 a[mm] | 150|150 {200 [200 [200 | - | - | - | - | - | -
$235IR
12 | TR2132 | ¢ [mm] 01w 10212 - |- 1] -1-1-1"- |pnEN100252
13 d[mm] | 26 |34 |34 |40 |40 | - | - o fm | = | &
14 a[mm] | 100 [ 110 | 125 | 135 | 145 {170 {210 | 240 | 275 |300 | 325
15 oo LS [mm] | 25 [ 30 |30 |35 |35 |40 [50 | 55 |60 |65 | 70 $23SIR
16 dyfmm] |27 |32 |35 |40 |40 [47 [58 |70 | 75 |82 | 88 PN-EN 10025-2
17 dyfmm] | 39 |47 |53 |59 [63 |73 |90 | 110|119 |131 | 147

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wedtug dokumentacji technicznej Producenta.

ZALACZNIK 13

AKCESORIA PRETOW SAS 670
POZOSTALE ELEMENTY KOTWIACE

¢ SAH




Aprobata Techniczna IBDIM AT/2011-02-2767/2

str. 33/47

TR 2927

e -U‘ e
(74
L .
‘, - | L1
L L L |
TR 2136
| L -
|
B ] U‘
| E — T JTTTTT 1 4
|
| L i
- Srednica nominalna preta
Lp. ]Typ Oznac;eme P Materiat
elementu | wymiaru | 18 | 22 | 25 [ 28 | 30 | 35 | 43 | 50 |57,5(63,5| 75
| SWmm] | 32 | 36 | 41 | 46 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 120
> | TR2073 | Lmm] | 35 | 45 | 50 | 55 | 60 | 70 | 85 [100 [ 115|125 150 | SPACrMEC
3 dfmm] | 55| 65| 75 | 85 | 90 | 105|130 | 150 | 175 | 190 | 230
4 SW[mm] | 36 | 41 | 46 | 50 |ss|es| - | - | - | -] -
5 Limm] |115|125| 145|155 165|184 | - | - | - | - | - G353124C
TR 2927 PN-EN 10277-2
6 Lifmm] |54 |59 |74 |79 |8a|9a| - |- |-1]-]-
7 dimm] | 16|16 |16 |16 16|20 ]| - |-|-]|-]-
8 d [mm] 39 | 49 | 49 | 59 | 59 - - - - - -
o | TR2136 | Lpmm) 110|120 | 120|150 150] - | - | - | - | - | - | e,
10 Lefmm] |75 |75 |35 ||| - | -|-|-1]-]-
Uwagi:

1. Tolerancje wymiarowe wedlug dokumentacji technicznej Producenta.
2. Nosnosé¢ charakterystyczna elementu TR 2927, bez wzgledu na srednicg, wynosi maksymalnie 60 kN

ZALACZNIK 14

AKCESORIA PRETOW SAS 670

ZAKONCZENIE OCZKOWE i WIDELCOWE

s SAH




Aprobata Techniczna IBDIM AT/2011-02-2767/2 str. 34/47

TR 2080 TR 2090

\
L - w7 S R

A - B© MW Mi‘:ﬁ — = Il
[ ) At T 2T ”'Aff’“/

TR 2081

System SAS obejmuje rowniez elementy dodatkowe:
TR 3080, TR 3081, TR 2020, TR 2021, TR 2022,
TR 2023, TR 2926-28, TR 2926-22/2 i TR3087.

- el;?fnm O\i';ﬁiz;f::e Srednica nominalna preta Materisi
35 43 57,5 63,5 75
1 b [mm] 168 208 267 308 348
2 L [mm] 354 440 565 629 730
3 | TR2080 | t[mm] 23 25 35 35 45 i o
4 d, [mm] 58 68 87 98 112
5 d, [mm] 75 92 96 114 116
6 d [mm)] 55 65 85 95 109 A
7 RS L [mm] 126 133 190 163 171 PR-EN 10222
8 b [mm] 167 197 248 298 328
9 L [mm] 315 384 4535 553 627
10 | TR2090 | t [mm] 27 29 42 42 54 Gr?;(-:élr\j?g;g
11 d, [mm] 56 63 88 08 108
12 d, [mm] 75 92 96 114 116
Uwaga: Tolerancje wymiarowe wedtug dokumentacji technicznej Producenta.
AKCESORIA PRETOW SAS 550
ZALACZNIK 15a NAKRETKI s SAH




Aprobata Techniczna IBDIM AT/2011-02-2767/2

str. 35/47

T 29631 T 2963 EP

T 2002 i T 2002 EP oraz T 2003 i T 2003 EP

‘

Typ Oznaczenie Srednica nominalna preta .
Lp. | ; Materiat
elementu | wymiaru | 12| 14| 16 |20 | 25|28 | 32|36 |40 | 43 | 50 |57,5|63,5| 75

1 SW[mm] |22 27 |32|36|41|46|55]|60 65| - | 80|90 |100 100

2 T 2963 L [mm] 25 35|40 | 45 50| 55]60| 65|70 | - |90 |100[115]100| S355)2C+C
PN-EN 10277-2

3 d [mm] - - - - - - - - - - - | 102|108 |108| 42CrMod4+QT

4 SW[mm] | - | - |32|36|41]46|55] - | 65| - | 80|90 100100 PN-SF;;E??H

5 |T2963 EP| L [mm] ~ - s0[55]60 65|75 - [ 85] - [105]115]130]115| pN-EN 10210-1

6 d [mm] - - - - - - - - [102]108]108

7 SW[mm] |22 |27 [32|36|41|46|55|60|65| - | 80|90 100 100

8 T 2002 L [mm] 25 35|40 | 45|50 | 55]60 ] 65|70 | - | 90 [100[115[100] 835512C+C
PN-EN 10277-2

9 d [mm] - - - - - - - - - - - [102]108|108| s20rMa+QT

10 SWmm] | 22|27 (32[36|41|46|55|60|65| - | 80|90 100|100 PN'§3§;J%O£3'3

11 |T2002 EP| L [mm] 30 |40 | 50 | 55|60 60| 75|80 (85| - [105[115|130]115]PN-EN 10210-1

12 d [mm] - - - -] -1-1-1-1=-1~-/102]108]108

13 SW[mm] | 19 |27 [32|32|41|41[50|55|60| - |80]90)90 100

14 | T2003 L [mm] 20125304040 4550|5565 - | 80| 80 |115| 80 | S33512C+C
PN-EN 10277-2

15 d [mm] - - - - - - - - - - 102|102 {108 | 42CtMo4+QT

16 SW[mm] | 19|27 |32 (32|41 |41 [50|55]|60| - |80] 90|90 100 PNf}@;Jg(?fﬁ

17 |T2003 EP| L [mm] 25130 (35|45(50|55]60|65[75| - |95|100|130| 95 | PN-EN 10210-1

18 d [mm] I e e N N N e e 102|102 |108

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wedlug dokumentacji technicznej Producenta.

AKCESORIA PRETOW SAS 550

ZALACZNIK 15b

NAKRETKI

¢ SAH




Aprobata Techniczna IBDIM AT/2011-02-2767/2

str. 36/47

T 20241 T 2024 EP

T 20401 T 2040 EP

Typ | Oznaczenie Srednica nominalna preta _
Lp. : Materiat
elementu | wymiaru |12| 14 | 16 | 20 |25 | 28 | 32 | 36 | 40 | 43 | 50 |57.563,5| 75
1 T2024 SW [mm] [22(27(32|32(41|41|50|55[60| - |80 | - | - | - $355]2C+C
2 |T2024EP| L[mm] |35|45|50]65[75]85|90|95] 100 - |120] - | - | - | PN-EN10277-2
3 SW[mm] [19/27 |32 (32|41 |41 |50|55|60| - | 80 |90 |90 100
= $35512C+C
4 | T2040 | L[mm] [13/15[20|20|20|25|30|30|35| - |50|60|75]|80 | ,\rni10277-2
5 d [mm] -t - -l -l -] -] -] - [102{102]108| 42CrMo4+QT
6 SW [mm] |19 27 32|32 |41 [41|50|55{60| - | 80|90 90100 PN—SE3T§SIJ()20§3-3
7 |T2040EP| L[mm] (2025|3040 |40 |45|50|55|65| - | 80|75 |115| 80 | pNEN10210-1
8 d [mm] -l - - -l -] -] - [102]102]108
9 SWmm] |-|-|-|-|-|-|-|-1]65]-|80[90]|100|100 EN-GJS-502£7
PN-EN 15
10 | T2163 | L [mm] -l - - - - - 70 - |85 100/ 115[120] aycinvoa+QT
11 d [mm] -l - - -1-1-1-185|- [100/110|125{115| PN-EN 10293
12 SW[mm] |-| - (27|36 |41 |41 |46| - [ 60| - | 80 |90 100100 PN%;JST(?OEH
13 | T2044 | L[mm] S| - |33 4245|5457 - [70] - | 85]100|115/120] ©\iGJS-500-7
14 d [mm] -| - [35]49|55|62|70| - | 88| - [107|120]144|160| PN-EN 1563
15 SW [mm] [30[30 (30|36 |41 41|50 - | 65| - [8 | - |100] - Eg\-}%g—igg;’
-EN 1
16 | T2944 | L[mm] [33/3333]4045]|50(60| - 70| - |85 | - |115]| - | 34ciM04+QT
17 d[mm] [40[ 40 [ 40 |51 |54 |58 62| - [ 85| - [100] - |125] - | PN-EN 10293

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wedlug dokumentacji technicznej Producenta.

ZALACZNIK 16a

AKCESORIA PRETOW SAS 550
LACZNIKI

% SAH




Aprobata Techniczna IBDiM

AT/2011-02-2767/2

str. 37/47

T 3003iT 3003 EP

T 3006 T 3006 EP

-

&

d

= ‘ L
T 3927 T3010i T 3010 EP
N
7 N
. { N e /
L ‘ L SW |
: $Srednica nominalna preta
Lp. Typ Oznac;eme Ply Materiat
elementu | wymiaru | {2 | 14 | 16 |20 | 25 | 28 | 32 | 40 | 43 | 50 (57,5|63,5| 75
1 d[mm] | 22|27 |32|36|40 | 45|52|65| - |80 |102]102|108 _—
T 3003 PN-EN 10025-2
7 L{mm] |60 75|90 |105|115|125|140[160| - |200|230|260|240| ~ §35550H
PN-EN 10210-1
: dimm] |22]27|32]36|40|45]|52|65]| - |80 |102/102(108| 42CrMos+QT
T 3003 EP PN-EN 10083-3
4 Limm] | 75|90 [105]|120]135|145[160|190| - |235|260 300260
- S35512
5| 13006 | 4 mm] Lo - 3203640 45|54 - | 63]80|90 {102 papEN 100252
$35512H
6 |T3006EP | oo | - | - | - |70]80|85]9 |[120] - [160|170{200|210| pN-EN 10210-1
7 SWmm] | - | - | - |-|-]-]-[30]-|60 30
42CrMod+QT
8 | T3927 | L[mm] sla[a2lelel=f- |30 ~ 186 230 e 8
9 d [mm] sl s [w]efale|]=|36] =190 95
10 SWimm] |22 |27 |32 (32|41 |41 |50 65| - (80| - | - | - S
T3019 PN-EN 10277-2
1 L[mm] |80 |100[120|140|160|180[180|210| - [240| - | - | -

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wedtug dokumentacji technicznej Producenta.




Aprobata Techniczna IBDIM AT/2011-02-2767/2

str. 38/47

ZALACZNIK 16b

AKCESORIA PRETOW SAS 550
LACZNIKI

”¢SAH

T 3901

T 3087.

W systemie SAS wystepuje rowniez facznik

. Srednica nominalna preta
Lp. Typ Oznac_zeme Materiat
elementu | wymiaru | 12| 14 | 16 | 20 | 25 | 28 | 32 | 40 | 43 | 50 |57.5|63.5| 75
2
1 SW [mm] | 32 | 32 | 36 | 41 | 46 | 50 | 60 | 80 | - [100[100{100(100| prop o272
T3105 42CrMo4+QT
2 L{mm] |130|140[150|175(190|205|225|270| - |310 (325|390 |330 | pN-EN 10083-3
3 dfmm] | - | - | - [36|40]45|52|-|-|-|-|"-]- 5
T3901 PN-F?TEJSIS 5625-2
4 Limm] | - | - | - [10s|nis|ias|a0| - | - | - |- | -] -
5 apmm] | - | - | - - |-]-]s2|es| - |s0]102]102|108] py.oxi 100252
T 3020 42CrMod+QT
6 L [mm] - - - - - - 1140|160 | - 1200230260 |240| pN-EN 10083-3

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wedtug dokumentacji technicznej Producenta.




Aprobata Techniczna IBDIM AT/2011-02-2767/2

str. 39/47

AKCESORIA PRETOW SAS 550

¢ SAH

ZAt ACZNIK 17
LACZNIKI REDUKCYJNE
T 3012 T 3102
P
PR, ()
_ N /) N\
¥, g
Ly L L2 1 SW L1 : Lz _| d
8 L J |
Srednice nominalna pretow
Typ Oznaczenie c [ n ;
Lp. elementu | wymiaru g_ g 8 3 5 & g: % % So_f_ £ E a Materiat
s} [ Vel el =] = o O =] (=] - Us) -~
—_— o ol [ ol cn N [} <r vy i‘u;; o p
o
1 SW[mm] | 32|32 |41 |41 | 41|50 50|60 65|80 | - - -
2 L [mm] 120|140 | 175| 175|220 | 225|230 |245|260|290| - - - $35512C+C
T3012 PN-EN 10277-2
3 L; [mm] 55| 65| 75|75 |85|9 |9 |95 105|120 - - -
E: L, [mm)] 45|55 | 65|65 75|80 | 8 |90 |90 | 105 - - -
5 d [mm] 32 (36|40 |40 | 45| 50| 52| 60 | 65| 80 | 90 | 102|108
6 L [mm] 1201 130(1501] 155|170 180|180 |235 240|240 (280 (310|310 | 835512C+C
T3102 PN-EN 10277-2
7 Ly [mm] 45 |50 | 55160 | 65|70 | 70 | 75 | 80 | 100|115 |120| 120
8 L, [mm] 40 | 45 (50 |50 | 55|55|65| 70| 70 | 80 | 100115115

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wedtug dokumentacji technicznej Producenta.




Aprobata Techniczna IBDIM AT/2011-02-2767/2

str. 40/47

ZALACZNIK 18

AKCESORIA PRETOW SAS 550

PLYTY OPOROWE

s SAH

T21391T 2008

______@,7,40‘

— ¥

W systemie SAS wystepuje rowniez plyta oporowa

T 2011.
ip Typ 2 — Srednica nominalna prgta Mgt
elementu | wymiaru | 12| 14 |16 |20 | 25|28 |32 |40 | 43 | 50 [57,5|63,5| 75
1 a [mm] 50 | 50| 50|70 |70 [100[120|150| - |190|200|245|275
. S235JR
2 | T2139 | c[mm] 8 | 8|8 |[10[10{12]20|30]| - [45]50 50|65 on EN10025-2
3 d [mm] 16 |18 |20 |25(30[33[40|47| - |58 |67 |70 86
4 a [mm] - - - - - - - 1120] - [150] - - -
S235IR
5 | T2008 | c[mm] -l - - - -7 - 20 - | - | - | pNeEN 100252
6 d [mm] U T R I R O A R - -3 I A
7 a [mm] - | - |150|150|150|200({200| - | - | - | - | - | -
S235JR
8 | T2132 | ¢[mm] - fwfwofwfo]2) -] -] -] -1-1"-/|pNENI100252
9 d [mm] - | - |22]26|34|34(a0)| - |- |-1|-1]-]-
10 a [mm] 50 50 |50|70|70[100[120(150| - |190|220|245|275
11 ——lr [mm] g8 | 8|8 |10|/10/12|20|30| - |45|50]|50]65 $235]R
12 dy[mm] |20 |20]|20{25|30|33|40|47 | - |58|67|70] 86 PN-EN 10025-2
13 dy[mm] | 30|30 [30|35[40|45|50|60 | - | 75|87 |100|110
14 a [mm] sl == | -}~ [2000200f - | - | -|-]| -]~
15 ¢ [mm] - - - - - 2020 - - " - - - $235IR
T 2928 .
16 d; [mm] ST -1 -1 -133f4] -1-1|-1]-1-1]- |PNENI0025-2
17 d, [mm] -l -] -] -|-14]s0|-f-|-1-1-]-

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wedlug dokumentacji technicznej Producenta.




Aprobata Techniczna IBDIM AT/2011-02-2767/2

str. 41/47

ZALACZNIK 19a

AKCESORIA PRETOW SAS 550
POZOSTALE ELEMENTY KOTWIACE

s SAH

T 2073

T 2973

Zakres aprobaty obejmuje rowniez elementy:

T 3024, T 2926.

Lp. Typ Oznac.zenie Srednica nominalna preta R
elementu | wymiaru | 12 | 14 | 16 | 20 | 25 | 28 | 32 | 40 | 43 | 50 |57,5/63,5| 75

1 SWmm]| - | - 36 |41 |46 | S50 | 65 | - | 80 | 90 | 100120

2 T 2073 L [mm] - | - |33/40 (4550|6070 | - |8 [100]115]120 EN-GJS-500-7

3 d [mm] - | - [50]70(70100)120{120| - |150|175|250)220 PN-EN 1563

4 t [mm] - | - | 8]10]10|12]20[17| - | 20|28 3033

5 SW[mm] | - | - | - | -] -|-|-]65]-[80]9 [100| -

6 T 2973 L [mm] -l -1-1-1-1-1-170] - |8 [100[115| - $35512C+C

7 d [mm] - - -l - - -] - [120] - [150]175]250| - PN-EN 10277-2

8 t [mm] -l -l -1-1-1-1-117]-120]30]30] -

9 T 3022 d [mm] 30 |36 |40 |45 |50 | 55|60 80| - |90 [102/114} - 835512

10 L [mm] 30 |40 |45 |50 | 55|60 | 65|80 | - |90 [100]120] - PN-EN 10025-2

11 T 3026 SW[mm] |32 |36 |41 [46 | 50|55 60 |8 | - [90 |90 100 - 8355)2

12 d [mm] 40 | 50 | 55 | 65|75 |85 |90 100 - [120]120]120| - PN-EN 10025-2

13 SW[mm]| - | - [ - [36 /41 |46 55| - | - | - [90 100 -

14 T 2927 L [mm] - | -] - 1819 |105[176| - | - | - [256)|280| - S35512C+C

15 d [mm] -l -1 -Jl6]l6|16]|16| - | - | - |136|144] - PN-EN 10277-2

16 R [mm] -]l -1 -]18120(23 27| - | - |- ]20]20] -

Uwagi:

1. Tolerancje wymiarowe wedtug dokumentacji technicznej Producenta.
2. Nosnos¢ charakterystyczna elementu T 2927, bez wzgledu na sSrednice, wynosi maksymalnie 60 kN.




Aprobata Techniczna IBDIM AT/2011-02-2767/2

str. 42/47

ZALACZNIK 19b

AKCESORIA PRETOW SAS 550

POZOSTALE ELEMENTY KOTWIACE

¢ SAH

- I TTTJTT 1
L |
- £ d . N I t .
Lp. Typ Oznac_zeme Srednica nominalna preta Material
elementu | wymiaru [ 15T 14 [ 162025283240/ 43] 50575635 75
I d [mm] o IR A A A N T N R A B N R ORI
T2136
PN-EN 10025-2
2 L [mm] « | = |92 | fo|izo|120|188] = | =] ¢« | & | = | = 00

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wedlug dokumentacji technicznej Producenta.




Aprobata Techniczna IBDIM AT/2011-02-2767/2
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ZALACZNIK 20

NAKRETKI | tACZNIKI

AKCESORIA PRETOW SAS 1100 FA, SAS 1050 FC i SAS 875 FS

s SAH

F22iE22
]

F28iE28

N
[T ()
- L Lo

|

S

F72iF73

=

W systemie SAS wystepuja rowniez nakretki:
F20,F24,F25 F32,F74,F75.

i Srednica nominalna preta
Lp. Typ Oznac_zeme PIR Materiat
elementu wymiaru | 12 5 15 20 26,5
I L [mm 50 | 30 | 50 | 70 | 30 | 60 [30 | 60 | 80
F2iE el ’ J | l ‘ $35512
2 SW[mm] | 24 30 36 46 PN-EN 10025-2
3 L [mm 90 100 110 120 | 150
F28iE 28 |l | Saale
4 SW [mm] | 24 30 36 46 ENCEN [R5
5 d [mm] 70 | 70|95 [100[110[130] 130 -
- EN-GIS-500-7
6 F 31 SW[mm] | 24 27 36 - i
7 L [mm] 50 54 65 :
8 d [mm] - 120 | o130 0130 3
. - EN-GIS-500-7
9 |F72iF73 | SW[mm] | - 27 36 . B 56y
10 L [mm] - 65 85 =

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wedtug dokumentacji technicznej Producenta.
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ZALACZNIK 21

AKCESORIA PRETOW SAS 1100 FA, SAS 1050 FC | SAS 875 FS
PLYTY OPOROWE

¢ SAH

F 52/15, F 54/15 i F 55/15

F 52/20 1 E52/26

_ a c
| T
! . %
T | |
w ]
t—0—1 1=
o - ; 7
: Srednica nominalna preta
L Typ Oznaczenie P Material
elementu wymiaru 12,5 15 20 26.5
1 a [mm] - 120 - =
2 b [mm] - 120 - -
3 F 52/15 ¢ [mm)] 10
4 h [mm] - 21 - -
5 d [mm] - 20 - =
6 a [mm] . 140 - -
7 b [mm] . 100 ; -
8 F 54/15 ¢ [mm] 10
9 h [mm] - 21 - -
10 d [mm)] - 20 - 8
11 a [mm] - 200 4 -
12 b [mm] 150 - - $2351R
13 F 55/15 ¢ [mm] 10 PN-EN 10025-2
14 h [mm)] - 23 - =
15 d [mm] - 20 - =
16 a [mm] - - 120 =
17 b [mm] - - 120 =
F 52/20
18 ¢ [mm)] - - 20 -
19 d [mm] - - 25 -
20 a [mm] - - - 120 | 150 | 150
21 b [mm] - - - 120 | 120 | 150
E 52/26
22 ¢ [mm] - - - 20 30 35
23 d [mm] - - - 32

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wedtug dokumentacji technicznej Producenta.
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ZALACZNIK 22a

AKCESORIA PRETOW SAS 1100 FA, SAS 1050 FC i SAS 875 FS

POZOSTALE ELEMENTY KOTWIACE

¢ SAH

F61/15

FS63iFAB3

T w:WA?/f

—

F 61/20

g

FB63iEB3

=T

(¢

@

7 T\Jr
T/

a

j

d ‘
S
a \ ——-—1 -
V
| | L
. |
W systemie SAS wystepuja rowniez elementy kotwiace:
[ - F27,F41,F43,F44,E6l.
; Srednica nominalna preta
Lp. 1yp Oznac.zeme : Materiat
elementu wymiaru 12:5 15 20 26.5
1 a [mm] 56 70 - -
2 b[mm)] - 82 100 - -
F6l1/15
3 d [mm] - 26 - -
4 L [mm] . 58 | 70 - - EN-GIMW-400-5
5 a [mm] _ _ 90 _ PN-EN 1562
6 d [mm] - - 31 -
F61/20
7 L [mm] - - 85 -
8 SW [mm] - - 36 -
9 L [mm] . 160 275 2 —
10 | FS63/15 | 4 mm] - 50 60 . PN-EN 10025-2
FS 63/20
11 | FA63/20 | blmm] - 100 120 - pret SAS 1100 FA lub
pret SAS 875 FS
12 t [mm] - 10 15 -
13 d [mm 33 37 50 3 -400-
F63iE63 [mon] ENPSngl\I“; ;16(»)20 ’
14 L [mm] - 120 110 120 -

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wedtug dokumentacji technicznej Producenta.
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AKCESORIA PRETOW SAS 950 FB i SAS 1100 FA
ZALACZNIK 22b g 2 SAH
POZOSTALE ELEMENTY KOTWIACE
FA64 —_—
ARRRAR AR,
o, A NN |
. %9 ) “«w-y\\ v/
| 5 o SN
= o For 2 q"h “!
: - B — &
& [ "
.{:.L“?‘.ﬂ.&;;_ﬂ!‘“ﬂmﬁﬁ'“mﬂﬁnﬂM'Eﬁﬁﬂfﬂiw_@—“&%‘s? kﬁﬁf}’t:\._?} ﬁfi}j}
L a L =
FAB6
s\
. ————
ﬁ‘m&%mwﬁgmﬂnmmaa N
S

L L )

: Srednica nominalna preta
Lp. Typ Oznac_zeme Matatial
elementu | wymiaru 12:5 15 20 26,5
1 L [mm] - 250 450 600 -
FA64
2 a [mm] - 120 150 -
3 L [mm] - 550 600 - pret SAS 1100 FA
FA65
4 a [mm] - 230 300 =
5 FA66 L [mm] - 550 670 700 -

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wynosza + 20 mm dla diugoscei i + 10 mm dla pozostatych wymiaréw.
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ZALACZNIK 23

AKCESORIA PRETOW SAS 900/1100 i 950/1050
UCHWYT KLAMROWY (LokTie)

s SAH

O

O ==

uchwyt klomrowy z gwintem

pret gwintowany

uchwyt klamrowy bez gwintu

e >
' _\%‘: L e}
— L

LTy

Ly

PIERSCIEN DYSTANSOWY

- Srednica nominalna preta
Lp. SlaiEiti Oznaczenie wymiaru SAS 900/1100 SAS 950/1050 Material
15 20 26.5
1 L [mm)] 215 250 330
2 L, [mm] 50 60 80
3 L, [mm] 120 132 172 .
4 Ls (mm] 24 30 45 Rifi‘j‘;‘;‘ﬂfga
5 k:JChwyT SW [mm] 30 36 46 R,,=700-900 MPa
E AS 2047-2003
6 SWI1 [mm] 21 25 31
7 d [mm)] 20 24 30
8 d, [mm] 66 84 106
9 d, [mm] 36 44 56
10 SW [mm] 30 36 46 $355J20+C
Nakretka
11 L [mm] 50 60 80 PN-EN 10277-2
12 h [mm] 22 25 30 ,
= = L6B modified
13 | pierscien di [mm] 30 36 46 R0, > 495 MPa
14 |dystansowy d [mm] 18 24 31 R,,=700-900 MPa
AS 2047-2003
15 d; [mm] 15,6 20,6 26,8
16 Nosnos¢ charakterystyczna ciggna 105.9 177.9 3335 )
z uchwytem klamrowym [kN]

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wedlug dokumentacji technicznej Producenta.




