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Bewehrungsstahl — Anforderungen,
Klassifizierung und Konformitatsnachweis

Das Datenblatt umfasst 2 Folgeseiten nach dem Deckblatt mit der Angabe der
Eigenschaften und Anforderungen an den Stabstahl, der Abmessungen (Nennmale,
Nenngewichte und Rippengeometrie), sowie der chemischen Zusammensetzung.
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Eigenschaften und Anforderungen an den Stabstahl SAS 670 mit rechis-

= Wert p ¥
gingigen Gewinderippen als Betonstahl B600B nach ONORM B4707 [%]P
Nenn- Nenn- Charzkteristische ; ;
durchmesser | QUELE ﬁiﬂm Streckgrenzkraft F.* FB m"lh'}:'fsafi% E mﬁﬁaﬂﬂiﬁ
[mm] [mm’] [KN] % %
18 234 133 163 162
22 380 228 246 242
23 491 293 319 313
) 28 616 370 400 392 _
30 707 424 458 449
33 062 577 623 612
43 1452 §71 941 923
30 1960 1176 1270 1247
57.5 2397 1558 1683 16351
63,5 3167 1900 2052 2014
15,0 4418 2630 2862 2810
*Dhe tatsdchlichs Streckeranzz F_betragt 670 MPa
Strack : E. [MPa] i :
2 | Streckgrenze - 2 -
= 582 Mndestwert
Vel R 1,08 10
3 | Verhilnis
’ 1,06 Mindestwert
Dehnung bei Héchstlast A, 5.0 10
il Rm . [%]
(ermittelt aus :‘f‘; + ? 100947 ¥ 40 himdestwart
5 | Bezogene Rippenfliche £ - 0,056 3
§ | Grenzabweichung von der Nennmasseje Meter [¥a] +-45 5
D18 -43 fxds
- | Bisgerollendurchmesser d @=43nichtzum |3 0o o
" | fur Faltversuch (] Bivgan | Mindestwer
vorgesehen
Danerschwmgfestigheit bl @20 mm 130 Mindestwert
bei emer Schwinghreite von w1 :
= & 20 bis 36 2 ARy
s 2q,(N=2-1F)=c-ov i (MPz] 120 Mmdestivert
Bet emer Oberlast von 300 MPa | iber @ 36 mm 100 MMmdestwert
g | geeignet fir Schweifiverfahren E.MAG
10 | Rippenparameter und chemische Analyse Siche Seite 2

 Quantile fiir sins statistische Wahmschainlichkeit ven W=1 - ct= 0,90 {zinseitig)
2 R entspricht Fp0,2 - Dehnerenz=s

E =203 000 N/'mm®

*E =Lichthoganhandsehwreifizn (111); MAG =Watall-Altiveasseharaifan (1 35)
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Abmessungen
Nenndurch-| Nenn- | Kemdurchmesser Gewindrippen - Malke
messey masse Hiohe | Breite | Abstand | Neigung

d, &) d. d, min. a b C a
[mm] [kaim] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [grad]

18 2,00 17,5 17,2 1,10 41 8,0 g2.5

22 258 217 21,4 0,50 3.5 8.0 83,8

25 3,85 243 235 1,30 55 10,0 83,3

28 483 273 265 1,45 56 11,0 83,4

30 5,55 285 2581 1,50 56 11,0 83,9

35 755 343 340 1,70 8,3 14,0 83,3

43 11,40 42 4 421 2,00 8.0 17,0 83,4

50 15,40 450 48,7 2,00 0.5 18,0 025

575 20,38 5& 2 BRT 240 8.8 200 83,3

63,5 24 85 o2 4 a0, 7 240 10,5 21,0 04,4

75 34,68 74,0 725 2860 12,0 240 84,4

Chemische Zusammensetzung in %
C 5 P N Cu Cog
@=43 max. 022 max. 0,050 max. 0,050 max. 0,012 max. 080 max. 0,53
a =50 max. 0232 max. 0 050 max. 0,080 max. 0017 max. 080 max. 0,80
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