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I ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Européischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fur im Rahmen des Abkommens uber den Européischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfuhrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behdorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts far
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der

allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtraglich ergdnzt und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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I BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Bei dem Zulassungsgegenstand handelt es sich um ein modulartig aufgebautes Zugstab-
system. Das Zugstabsystem besteht aus Zugstében, die durch besondere Bauteile ("LokTie"
mit Gewindebohrung sowie ohne Gewindebohrung mit Haltering und Haltemutter) mit der
Anschlusskonstruktion verbunden werden (vgl. Anlage 1). Die Zugstdbe mit einem
Nenndurchmesser von 15 mm und 20 mm sind Ankerstabstéhle mit Gewinderippen nach
allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Z-12.5-96. Die Zugstdbe mit einem
Nenndurchmesser von 26,5 mm sind Spannstabstahle mit Gewinderippen nach allgemeiner
bauaufsichtlicher Zulassung Z-12.4-71.

Die Verbindung mit der Anschlusskonstruktion erfolgt mit einer am LokTie befindlichen
Augenlasche, die durch eine gelenkige ein- oder zweischnittige Bolzenverbindung mit
entsprechenden Anschlussblechen der Tragwerkskonstruktion verbunden wird. Die
Bolzenverbindung ist nicht Bestandteil dieser Zulassung.

Die Verbindung der Zugstabe miteinander erfolgt mit Muffen, die mit Kontermuttern gesichert
werden.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung regelt die Verwendung des Zugstabsystems
unter statischen oder quasi-statischen Einwirkungen mit Bezug auf die Norm
DIN EN 1990:2010-12", far die kein Nachweis der Ermidung nach
DIN EN 1993-1-9:2010-12 in Verbindung mit DIN EN 1993-1-8/NA:2010-12 erforderlich ist.

2 Bestimmungen fiir die Bauprodukte

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
21.1 Abmessungen

Die Abmessungen der LokTies, Halteringe, Haltemuttern, Muffen, und Kontermuttern sind
abhéangig vom Systemtyp und missen den Angaben in den Anlagen 2 bis 9 entsprechen.

Die Abmessungen der Zugstabe muissen den allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen
Z-12.5-96 oder Z-12.4-71 entsprechen.

Die Angaben =zu den Uubrigen Abmessungen und den Toleranzen sowie zur
Gewindegeometrie der LokTies mit Gewindebohrung, den Haltemuttern, den Muffen und den
Kontermuttern sind beim sind beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt.

DIN EN 1990:2010-12 Eurocode: Grundlagen der Tragwerksplanung

785691.14 1.14.4-43/14
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Fur die Werkstoffeigenschaften (Dehngrenzen Rps, Rpo> sowie Streckgrenze R.. und
Zugfestigkeit R.,) der im Abschnitt 2.1.1 genannten Bauteile gelten die nachfolgenden

Angaben.
Bauteil siehe | Stabdurch- Werkstoff Technische Dehn- Rm
Anlage messer Lieferbedingung | /Streck- [N/mm?]
[mm] grenze
[N/mm?]
Zugstab 1 15/20 St 900/1100 Z-12.5-96 Rpo22 900 o0
>
Zugstab 1 26,5 St 950/1050 Z-12.4-71 Rpo,12 900
LokTie 2bis7 | 15/20/26,5 g 700
G34CrMo+QT1 DIN EN 102932 Rpo22 495 bis
Haltemutter 8 15/20/26,5 900
Nach 790
Haltering 8 15/20/ 26,5 | G34CrMo+QT1 DIN EN 10293 Rpo22 495 !;)(I)SO
Muffe 9 15/20/26,5 S$355J2 DIN EN 10025-2° | s. DIN EN 10025-2
Kontermutter 9 15/20/26,5 S355J2C+C DIN EN 10277-2* | s. DIN EN 10277-2

Der Wert der Kerbschlagarbeit fur die LokTies, die Halteringe und die Haltemutter muss bei
einer Pruftemperatur von +20 °C mindestens 35 J betragen.

Die innere und dulere Beschaffenheit der LokTies, der Haltemutter und der Halteringe aus
Stahlguss muss den Gitestufen SM2, LM2 und AM2 nach DIN EN 1369° sowie der
Gutestufe 2 nach DIN EN 12680-1° entsprechen.

2.1.3 Herstellung und Lieferung
Die Beschreibung der Herstellung der im Abschnitt 2.1.2 genannten LokTies, Halteringe und
Haltemuttern aus Stahlguss sowie die Beschreibung der chemischen Zusammensetzung
und der Gefligezusammensetzung des Gusswerkstoffes sind beim Deutschen Institut fur
Bautechnik hinterlegt.
Das Zugstabsystem ist als System (Zugstébe, LokTies, Muffen, Kontermuttern, Haltemuttern
und Halteringe) zu liefern.

21.4 Korrosionsschutz

785691.14

Fur die Ausfuhrung des Korrosionsschutzes der im Abschnitt 2.1.2 genannten Bauteile aus
Stahl bzw. Stahlguss gelten DIN EN 1993-1-17, DIN EN 1090-2%, DIN EN ISO 10684° sowie
DIN EN ISO 12944

DIN EN 10293:2005-06
DIN EN 10025-2:2005-04

DIN EN 10277-2:2008-06
DIN EN 1369:1997-02
DIN EN 12680-1:2003-06
DIN EN 1993-1-1:2010-12
DIN EN 1090-2:2011-10

DIN EN ISO 10684:2011-09
DIN EN ISO 12944:1998-07

Stahlguss fur allgemeine Anwendung

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen - Teil 2: Technische Lieferbedingungen
fur unlegierte Baustahle

Blankstahlerzeugnisse - Technische Lieferbedingungen - Teil 2: Stahle fur die
allgemeine technische Verwendung

Magnetpulverpriifung

Ultraschallprifung - Teil 1: Stahlgusstiicke fir allgemeine Verwendung

Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-1: Aligemeine
Bemessungsregeln und Regeln fir den Hochbau in Verbindung mit dem
zugehoérigen Nationalen Anhang

Ausfilhrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken - Teil 2: Technische
Regeln fiir die Ausfihrung von Stahltragwerken

Verbindungselemente - Feuerverzinkung (ISO 10684:2004 + Cor. 1:2008)
Beschichtungsstoffe, Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungs-
systeme

1.14.4-43/14



Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-14.4-565 Seite 5 von 8 | 27. November 2014

Werden die Bauteile feuerverzinkt, ist die DASt-Richtlinie 022 zu beachten. Die
Anforderungen fiir die Zinkbadklasse 1 sind einzuhalten.

2.2 Kennzeichnung

Die Verpackungen der Zugstabe, LokTies, Muffen, Kontermuttern, Haltemuttern und
Halteringe mussen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den
Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der L&nder gekennzeichnet werden. Die
Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfullt sind.

Der Lieferschein muss Angaben zum Herstellwerk, zur Bezeichnung des Bauprodukts und
zum Werkstoff der Einzelbauteile enthalten.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.31 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Zugstabsystems mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und
einer regelmaRigen Fremdiberwachung einschlieRBlich einer Erstprifung des
Zugstabsystems nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fiur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremduberwachung einschlieflich
der dabei durchzufithrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Zugstabsystems eine
hierfr anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmungsz_gartiﬁkat erteilt ist, hat der Hersteller durch
Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2:3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefuhrten
MaRnahmen einschlieRen.

- LokTies, Haltemuttern und Halteringe aus Stahlguss
Die im Abschnitt 2.1 geforderten Abmessungen sind fur jede Bauteilgrofie regelmaRig zu
Uberprufen.

Alle LokTies, Haltemuttern und Halteringe sind durch Sichtprifungen auf duf3ere Fehler
zu untersuchen. Die im Abschnitt 2.1 geforderte innere und duRere Beschaffenheit der
LokTies, Haltemuttern und Halteringe ist fur jede BauteilgroRe eines Fertigungsloses
durch zerstérungsfreie Prifungen in Anlehnung an DIN EN 1993-1-8/NA™, Anhang NA.B
zu Uberprufen. Sofern die zerstorungsfreie Prufung keine eindeutige Aussage Uber die
innere Beschaffenheit zuldsst, ist die innere Beschaffenheit der LokTies, Haltemuttern
und Halteringe durch zerstérende Prifungen zu Gberprufen.

DIN EN 1993-1-8/NA:2010-12 Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter — Eurocode 3: Bemessung und
Konstruktion von Stahlbauten — Teil 1-8: Bemessung von Anschliissen

285691.14 1.14.4-43/14
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Der Nachweis der in Abschnitt 2.1 geforderten Werkstoffeigenschaften und der
chemischen Zusammensetzung des Gusswerkstoffes sowie der inneren und &uReren
Beschaffenheit der LokTies, Haltemuttern und Halteringe ist fur jede BauteilgréRe eines
Fertigungsloses durch ein Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204'% zu belegen.

- Zugstabe, Muffen und Kontermuttern aus Stahl
Die im Abschnitt 2.1 geforderten Abmessungen sind fur jede BauteilgroRRe regelméaBig zu
Uberprufen.

Der Nachweis der im Abschnitt 2.1 geforderten Werkstoffeigenschaften ist fur jede
BauteilgroRe eines Fertigungsloses durch ein Abnahmeprufzeugnis 3.1 nach
DIN EN 10204" zu belegen. Die Ubereinstimmung der Angaben in dem Abnahme-
prufzeugnis 3.1 mit den Angaben in Abschnitt 2.1 ist zu Uberprufen.

Fur jede BauteilgroRe eines Fertigungsloses von Zugstaben sind 3 Biegeversuche je
nach Einbauzustand (verzinkt oder unverzinkt) bei -20 °C durchzufuhren. Die Versuche
sind entsprechend den beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten Angaben
auszufuhren.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile

- Art der Kontrolle oder Prtifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prufungen und Vergleich mit den Anforderungen

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die

Fremduberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem

Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustéandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf

Verlangen vorzulegen.

Bei ungenlgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzuglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit tUbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverzuglich zu
wiederholen.

2.3.3 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremd-
Uberwachung regelméaRig zu tberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprifung des Bauprodukts durchzufiihren,
und es sind stichprobenhaft Priufungen nach Abschnitt2.3.2 durchzufiihren. Die
Probenahme und Prufungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle. Die Fremd-
Uberwachung muss erweisen, dass die Anforderungen jeweils erfullt werden.

Im Rahmen der Erstprifung sind fur jede SystemgroRe jeweils mindestens 3 Zugversuche
des Zugstabsystems mit einschnittigen und bauseitig biegesteifen Anschlissen mit
hochfesten Bolzen und Anschlussblechen durchzufuhren. Dabei muss die
Grenzlochleibungskraft der BraceLoks mindestens dem 0,83-fachen Wert des
Bemessungswertes der Zugbeanspruchbarkeit Ny,zq des Zugstabsystems fur die Ausfihrung
ohne MuffenstoR gemafR Abschnitt 3.1.2 entsprechen. Der Erstprifbericht ist dem Deutschen
Institut far Bautechnik vorzulegen.

12 DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen

785691.14 1.14.4-43/14
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Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Bemessung

Allgemeines

Durch eine statische Berechnung sind in jedem Einzelfall die Gebrauchstauglichkeit und die
Tragsicherheit nachzuweisen.

Es gelten die Technischen Baubestimmungen, wenn nicht im Folgenden etwas anderes
bestimmt wird.

Bei der Planung des Zugstabsystems sind die Anforderungen an den Korrosionsschutz und
Brandschutz unter Berticksichtigung der Anwendungsbedingungen zu berlcksichtigen.

Das Zugstabsystem darf nicht verwendet werden, wenn Tragwerke unter Wind-
beanspruchung schwingungsanfallig im Sinne von DIN EN 1991-1-4/NA™, NA.C.2 sind oder
winderregte Querschwingungen (vgl. DIN EN 1991-1-4/NA™) des gesamten Tragwerks
auftreten kénnen.

Bemessungswert der Zugbeanspruchbarkeit des Zugstabsystems

Der Bemessungswert der Zugbeanspruchbarkeit Ny,rq des Zugstabsystems betragt in
Abhéngigkeit vom Nenndurchmesser des Zugstabes und von der Ausfiihrung mit oder ohne
MuffenstoR:

13

785691.14

Nenndurchmesser ohne MuffenstoR mit Muffenstof
Zugstab N¢,ra Nt,ra
[mm] [kN] [kN]
15 921 733
20 1547 121,5
26,5 290,1 2745

Die Verbindung des Zugstabsystems mit der Anschlusskonstruktion, mit der das
Zugstabsystem am Baukorper befestigt wird, ist gesondert nachzuweisen. Bei einer
zweischnittig ausgefiihrten Anschlusskonstruktion entspricht die Grenzlochleibungskraft der
LokTies des Bemessungswertes der Zugbeanspruchbarkeit Ni,rq des Zugstabsystems fiir die
Ausfihrung ohne MuffenstoRR.

Bei einer einschnittig ausgefuhrten Anschlusskonstruktion entspricht die Grenz-
lochleibungskraft der LokTies dem 0,83-fachen Wert des Bemessungswertes der
Zugbeanspruchbarkeit Ny,zq des Zugstabsystems fur die Ausfihrung ohne MuffenstoR.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Vom Hersteller ist eine Ausfiihrungsanweisung fur den Einbau des Zugstabsystems
anzufertigen und der bauausfuhrenden Firma auszuhandigen. Aus der Ausfuhrungs-
anweisung muss klar hervorgehen, dass schlagartige Beanspruchungen der LokTies beim
Einbau nicht zuléssig sind.

Vor dem Einbau missen alle Einzelbauteile des Zugstabsystems auf ihre einwandfreie
Beschaffenheit hin geprift werden. Beschéadigte Teile durfen nicht verwendet werden.
Schweilspritzer auf den Einzelbauteilen des Zugstabsystems sind unzul&ssig.

DIN EN 1991-1-4/NA:2010-12  Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter — Eurocode 1: Einwirkungen

auf Tragwerke - Teil 1-4: Allgemeine Einwirkungen — Windlasten

1.14.4-43/14
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Die Zugstabe sind entsprechend den Angaben in der Anlage 1 in die LokTies und
Haltemuttern und Muffen einzuschrauben. Bei Muffenst6Ren muss die Einschraubtiefe der
zu stoRenden Stabenden jeweils 2 Ly betragen. Dabei ist eine geeignete, dauerhafte
Markierung im Abstand von 20 cm von dem zu stoRenden Stabende anzubringen, mittels
der der mittige Sitz der Muffen zu Uberprufen ist.

Ein Lockern der Verbindungen muss ggf. durch geeignete MaRnahmen (z. B. Kontern der
Verbindungen mit Kontermuttern) ausgeschlossen werden.

Die Ubereinstimmung der Ausfihrung des Zugstabsystems einschlieRlich der
Anschlusskonstruktion mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung ist von der bauausfiihrenden Firma zu bescheinigen.

Andreas Schult
Referatsleiter

785691.14 1.14.4-43/14
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15 130 bis 80 65 bis 45 M20
20 150 bis 95 70 bis 50 M24
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Ankerstabstahl St 800/1100 mit Gewinderippen AWM 1100 Nenndurchmesser 15 und 20 mm
gem. allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-12.5-96

Warmgewalzter, aus der Walzhitze wiarmebehandelter, gereckter und angelassener Spannstabstahl
St 950/1050 mit Gewinderippen Durchmesser 26,5 mm gem. aligemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-12.4-71

785784.14

Zugstabsystem SAS LokTie
Systemubersicht: @15 mm S1800/1100  Zulassung  Z-12.5-96 Antaget
220 mm St800/1100  Zulassung Z-12.5-96
@26,5 mm St950/1050  Zulassung Z-12.4-71
1.14.4-43/14
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a o ; Anlage 2
Zubehor: 215 mm LokTie mit Gewinde 15 F 80 120 FV
1.14.4-43/14
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Zugstabsystem SAS LokTie

An
Zubehér: 215 mm LokTie ohne Gewinde 15 F 80 120 FV lnge:3
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Zugstabsystem SAS LokTie
Zubehér: @20 mm LokTie mit Gewinde 20 F 80 124 FV AINETS.4
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Zugstabsystem SAS LokTie
- n s Anlage 5
Zubehor: @220 mm LokTie ohne Gewinde 20 F 80 124 FV
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Zugstabsystem SAS LokTie
Zubehér: @265mm  LokTie mit Gewinde 26 E 80 130 FV Anlage 6
1.14.4-43/14
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Zugstabsystem SAS LokTie

Zubehr: @26,5mm  LokTie ohne Gewinde 26 E 80 130 FV Anlage 7
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-14.4-565 vom 27. November 2014

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Haltemutter
| — = - - — Stab-@ [mm] | L[mm] | SW [mm]
A
b 15 50 30
N
7 20 60 36
= SW 26,5 80 46
SAs 7]
T
———
D
5 pro.
© h e
r\lQ
]K /]
N,
. 2
Haltering
Stab - @ [mm] | h [mm] dq [mm] d, [mm] ds [mm]
15 22 30 18 15,6
20 25 36 24 20,6
26,5 30 46 31 26,8
Zugstabsystem SAS LokTie
Zubehor: @15 mm Haltemutter 15 F 80 120 FV  Haltering 15 F 80 120 FV Arage
@20 mm Haltemutter 20 F 80 124 FV  Haltering 20 F 80 124 FV
@26,5 mm Haltemutter 26 E 80 130 FV  Haltering 26 E 80 130 FV

785784.14

1.14.4-43/14



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-14.4-565 vom 27. November 2014

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Mutter
1/ @___ Stab—@[mm] | L[mm] | SW [mm]
S 15 30 30
20 30 36
L SW o 26,5 30 46
SAS :;
L d
— =
Muffe
Stab— @ [mm] | L [mm] d [mm]
15 115 32
20 120 40
26,5 185 52
Zugstabsystem SAS LokTie
% Anlage 9
Zubehor: @15 mm Mutter 15 F 22 030 FV Muffe 156 F 25 115 FV
@220 mm Mutter 20 F 22 030 FV Muffe 20 F 25 120 FV
@26,5 mm Mutter 26 E 22 030 FV Muffe 26 E 25 185 FV

785784.14

1.14.4-43/114



